Finnpipette® F1

Single Channel

Variable & Fixed Volume
Multichannel

Instructions for Use
Bedienungsanleitung
Guide d'utilisation
Instruccions de uso

EikEREAE



This product complies with the European Union Directive 98/79/EC, and it is marked with
CE-symbol. If the pipette is used according to this directive, the user shall read the additional

information at www.thermoscientific.com/finnpipette or contact the manufacturer.

Product specifications are subject to change without prior notice. Finnpipette® and Finntip®
are registered trademarks of Thermo Fisher Scientific Oy.

Dieses Produkt entspricht der Richtlinie 98/79/EG der Europdischen Union und ist mit dem
CE-Symbol gekennzeichnet. Wird die Pipette entsprechend dieser Richtlinie verwendet,
muss der Anwender die zusétzlichen Informationen auf www.thermoscientific.com/
finnpipette lesen oder den Hersteller kontaktieren.

Wir behalten uns das Recht auf unangekiindigte Anderungen der Produktspezifikationen vor.
Finnpipette® und Finntip® sind eingetragene Warenzeichen der Fa. Thermo Fisher Scientific Oy.

Ce produit est conforme a la directive de |'Union européenne 98/79/CE et porte le marquage
CE. Si la pipette est utilisée selon cette directive, |'utilisateur est tenu de contacter le
fabricant ou de lire les informations supplémentaires données sur www.thermoscientific.

com/finnpipette.

Les spécifications du produit sont sujettes a modification sans avis préalable. Finnpipette®
et Finntip® sont des marques déposées de Thermo Fisher Scientific Oy.

Este producto cumple la Directiva de la Unién Europea 98/79/CE y presenta el simbolo
CE. Si la pipeta se usa de acuerdo con esta Directiva, el usuario debe leer la informacién
adicional presente en www.thermoscientific.com/finnpipette o ponerse en contacto
con el fabricante.

Las especificaciones del producto pueden cambiar sin previo aviso. Finnpipette® y Finntip®
son marcas registradas de Thermo Fisher Scientific Oy.
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Product description

The Finnpipette F1 is a continuously adjustable, general purpose micropipette for sampling and
dispensing accurate liquid volumes.

It operates on an air displacement principle (i.e. an air interface) and uses detachable, disposable tips.
The adjusted delivery volume is displayed digitally on a readout window in the handle.

The fourteen different models of Finnpipette F1 pipettes cover a volume range from 0,2 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4641010 02 pl to 2 ul Flex 10, 10, 20, 50

4641020 05 ul to 5 ul Flex 10, 10, 20, 50

4641030 Tyl to 10 ul Flex 10, 10, 20, 50

4641040 1Tyl to 10 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641050 2yl to 20 yl 20, 50

4641060 2yl to 20 yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641130 5 pl to 50 pl 50

4641140 5yl to 50 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641070 10 pl to 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641060 20 pl  to 200 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641090 30 pl to 300 pl Flex 300, 300

4641100 100 pl  to 1000 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4641110 05 ml to 5 ml 5ml

4641120 T m to 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

The fifteen different models of Finnpipette F1 Fixed Volume pipettes cover a volume range from
1plto 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4651000 1Tyl Flex 10, 10, 20, 50

4651010 5 ul Flex 10, 10, 20, 50

4651020 10l Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651130 20yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651030 25yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651040 50 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651050 100l Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651140 200 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651060 250yl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651070 500 i Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651080 1000 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651090 2000 pl 5ml

4651100 3000 pl 5ml

4651110 5000  pl 5ml

4651120 10000 pl 10 ml, Flex 10 ml Ext

The ten different models of Finnpipette F1 Multichannel pipettes cover a volume range from
1 plto 300 pl.

Order No.  Channel  Volume Range  Finntip

4661000 8 1 pl to 10 pl Flex 10, 10, 20, 50

4661010 8 5 ul to 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661020 8 10 pl to 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661030 8 30 pl to 300 pl Flex 300, 300

4661040 12 7 uyl to 10 yl Flex 10,10, 20, 50

4661050 12 5 ul to 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661060 12 10 pl to 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661070 12 30 pl to 300 pl Flex 300, 300

4661080 16 1 pl to 10 pl 20,50

4661090 16 5yl to 50 yl 50
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The adjusted delivery volume is clearly indicated in the large 1
digital display on the handle. - — ——

Raw materials e E
The Finnpipette F1 is made of mechanically durable and chemically resistant materials.

F1 pipette includes components which contain antimicrobial additive silver sodium hydrogen
zirconium phosphate. Silver is known to inhibit the growth of broad spectrum of micro-
organisms. For waste disposal instructions, please contact your local environmental agency. For
more information, please contact us at info.pipettes@thermofisher.com.

Common laboratory desinfectants, like 70 % ethanol, can be used without effect to antimicrobial
treatment.

Description of tips

Finntips are recommended for use with the Finnpipette F1.
They are made of virgin natural colour polypropylene, generally regarded as the only
contamination free material suitable for tips. Finntips are also autoclavable (121°C).
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Pipette operation

Setting the delivery volume ]
1. Set the delivery volume using the knob on the top of the pipette. T
Pull the knob to activate the volume setting. +
2 »

2. Toincrease the delivery volume, turn the knob
counterclockwise. To decrease the delivery volume,
turn it clockwise. S |
. Make sure that the desired delivery volume clicks into place.
i

4. Do not set volumes outside the pipette’s specified volume range.
Using excessive force to turn the knob outside the range may
| T
R
-
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jam the mechanism and eventually damage the pipette.
5. Lock the volume by pushing the knob down.

ID-tag
You can mark the pipette application, your initials, the
calibration date, etc. on the ID-tag. Remove the pipette’s

module to replace the tag. Mark the label with a pencil and
slide the tag together with the holder back to it's slot.

Tip ejection
To help eliminate the risk of contamination, each pipette is
fitted with a tip ejector system. To release the tip, point the
pipette at suitable waste receptacle and press the tip ejector
with your thumb.

Adjusting the finger rest

The finger rest can be adjusted by rotating it 60 degrees
to both directions of the center position. Usually right
handed operators turn it left (counter clockwise) to get the
best possible position for the thumb to eject the tip. See
picture.

Pipetting techniques
Push and release the knob slowly at all times particularly when working with high viscosity

liquids. Never allow the knob to snap back.
Make sure that the tip is firmly attached to the tip cone. Check for foreign particles in the tip.

Before you begin your actual pipetting work, fill and empty the tip 2-3 times with the solution
that you will be pipetting. Hold the pipette in an upright position while aspirating liquid. The
finger rest should rest on your index finger. Make sure that the tips, pipette and solution are at
the same temperature.



Forward technique
Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1

2.

4.

Depress the knob to the first stop. 12 34
Dip the tip under the surface of the liquid in the 4 4
reservoir to a depth of about 1 cm and slowly
release the knob. Withdraw the tip from the

liquid touching it against the edge of the reservoir ¥ ':

to remove excess liquid. — A
Deliver the liquid by gently depressing the knob

to the first stop. After a delay of about one

second, continue to depress the knob all the way fl-.—-

to the second stop. This action will empty the tip.
Release the knob to the ready position. If necessary, change the tip and continue pipetting.

Reverse technique

The reverse technique is suitable for dispensing liquids that have a high viscosity or a tendency
to foam easily. The technique is also recommended for dispensing very small volumes. Fill a
clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed. 4 2 3 4

1.
2.

'y

Depress the knob all the way to the second stop.
Dip the tip under the surface of the liquid in the
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly

release the knob. This action will fill the tip. ¥ L 2 m
Withdraw the tip from the liquid touching it -

against the edge of the reservoir to remove

excess liquid.

Deliver the preset volume by gently depressing |

the knob to the first stop. Hold the knob at the first

stop. Some liquid will remain in the tip and this should not be included in the delivery.
The remaining liquid should either be discarded with the tip or pipetted back into

the container.

Repetitive technique

The repetitive technique offers a rapid and simple procedure for repeated delivery of the same
volume. Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1.
2.

4.

Depress the knob all the way to the second stop. 1 2 3 4
Dip the tip under the surface of the liquid in the 4 4
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly re
lease the knob. This action will fill the tip.
Withdraw the tipfrom the liquid touching against —§

the edge of the reservoir to remove excess liquid. — / \

Deliver the preset volume by gently depressing ‘
L

the knob to the first stop. Hold the knob at the
first stop. Some liquid will remain in the tip and
this should not be included in the delivery.
Continue pipetting by repeating steps 3 and 4.

Pipetting of heterogeneous samples

(deproteinization in blood glucose determination, for example)
Use steps 1 and 2 of the forward technique to fill the tip with blood.
Wipe the tip carefully with a dry clean tissue.

1.

1234

- -

Immerse the tip into the reagent and depress the
knob to the first stop, making sure the tip is well
below the surface.

Release the knob slowly to the ready position. |
This will fill the tip. Keep the tip in the solution. ; 8

Depress the knob to the first stop and release — = m

slowly. Keep repeating this procedure until the ‘

<
<

interior wall of the tip is clear.
Finally, depress the knob all the way to the
second stop to completely empty the tip.



Calibration and adjustment

All Finnpipettes are factory calibrated and adjusted to give the volumes as specified with
distilled or deionized water using the forward pipetting technique. It should be noted that the
use of other pipetting techniques may affect the calibration results. The pipettes are constructed
to permit re-adjustment for other pipetting techniques or liquids of different temperature and
viscosity.

Device requirements and test conditions

An analytical balance must be used. The scale graduation value of the balance should be chosen
according to the selected test volume of the pipette:

Volume range readable graduation
under 10 pl 0.00 1 mg

10-100 pl 0.01 mg

above 100 pl 0.1 mg

Test liquid: Water, distilled or deionized, “grade 3" water conforming 1SO 3696. Tests are done
in a draft-free room at a constant (+0.5°C) temperature of water, pipette and air between 15°C
to 30°C. The relative humidity must be above 50%. Especially with volumes under 50 pl the
air humidity should be as high as possible to reduce the effect of evaporation loss. Special
accessories, such as the evaporation trap, are recommended.

Procedure to check calibration

The pipette is checked with the maximum volume (nominal volume) and with the minimum volume.
A new tip is first pre-wetted 3-5 times and a series of ten pipettings is done with both volumes.
A pipette is always adjusted for delivery (Ex) of the selected volume. Use of forward pipetting
technique is recommended. The maximum permissible errors are designed for forward method.
Procedure:

1. Do 10 pipettings with the minimum volume.

2. Do 10 pipettings with the maximum volume.

3. Calculate the inaccuracy (A) and imprecision (cv) of both series.

4. Compare the results to the limits in the Table 1.

If the calculated results are within the selected limits, the adjustment of the pipette is correct.

TABLE 1: Maximum permissible errors according 1S08655

Range Volume Inaccuracy Imprecision
pul ul % s.d. pl cv%
02-2 pl 2 +0.080 4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5pl 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 020 04
5 +0.50 +10 020 4.0
10-100 pl 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
30-300 ul 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 5.0
100-1000 pl 1000 +8.0 0.8 30 0.3
100 +8.0 8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 0.3
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0



Fixed Volume Inaccuracy Imprecision

pl pl % s.d.pl cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 020 0.80
50 +0.50 +1.00 020 040
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Range Channel Volume Inaccuracy Imprecision
pul pul % s.d.pl cv%
1-10 ul 812 16 10 +0.24 2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 yl 812 16 50 +1.0 2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100pl 812 100 +080 08 0.30 0.3
10 +080  +8.0 0.30 3.0
30-300pl 8,12 300 +8.0 2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
Adjustment

Adjustment is done only for one volume. The recommended adjustment volume is the minimum
volume or 10% of the maximum volume.

1. Place the service tool into the openings of the
calibration nut at the top of the handle.

2. Turn the service tool clockwise to increase, or
counterclockwise to decrease the volume.

3. After adjustment check the calibration according
to the instructions above.

Formulas for calculating results
Conversion of mass to volume
V=(w+e)xZ V = volume (pl)

w = weight (mg)

e = evaporation loss (mg)

Z = conversion factor for pl/mg conversion

Evaporation loss can be significant with low volumes. To determine mass loss, dispense water
to the weighing vessel, note the reading and start a stopwatch. See how much the reading
decreases during 30 seconds (e.g. 6 mg = 0.2 mg/s).

Compare this to the pipetting time from taring to reading. Typically pipetting time might be 10
seconds and the mass loss is 2 mg (10 s x 0.2 mg/s) in this example. If an evaporation trap or lid
on the vessel is used the correction of evaporation is usually unnecessary.

The factor Zis for converting the weight of the water to volume at test temperature and pressure.
A typical value is 1.0032 pl/mg at 22°C and 95 kPa. See the conversion table on page 48.

Inaccuracy (systematic error)
Inaccuracy is the difference between the dispensed volume and the selected volume of a pipette.

A=V-V, A = inaccuracy
V' = meanvolume
V, = nominal volume

0
Inaccuracy can be expressed as a relative value: A% =100% x A/ V

8



Imprecision (random error)

Imprecision refers to the repeatability of the pipettings. It is expressed as standard deviation (s)
or coefficient of variation (cv)

& T S
s= g %= 5
n-1 n

Standard deviation can be expressed as a relative value (CV) CV =100% x S IV

Maintenance

When the Finnpipette F1 is not in use, make sure it is stored in an upright position. We
recommend a Finnpipette stand for this purpose.

The part # refer to exploded views beginning at page 49.

Short-term service

The pipette should be checked at the beginning of each day for dust and dirt on the outside
surfaces of the pipette.

Particular attention should be paid to the tip cone. No other solvents except 70 % ethanol should
be used to clean the pipette.

standards deviation
mean volume
number of measurements

Long-term service, single channel pipettes ?

If the pipette is used daily it should be checked every three months. The 3 ‘1
servicing procedure starts with the disassembly of the pipette. -

1-1000 pl pipettes {

1. Press the tip ejector.

Rotate the tip ejector 11 counterclockwise and pull it out.

Turn out the tip cone counterclockwise with the service tool.

Pull out the piston and other parts. Push out with piston the rest of the
piston assembly. Then turn the tip cone upside down and tap all parts
from tip cone. Remember keep all parts in order on table for reassembly.
Clean the piston, the piston spring and the O-rings with a dry napless cloth.
Check the tip cone for foreign particles.

Grease the cleaned parts with the lubricant that comes with the pipette.
Reassemble the pipette components.

0.2-2pl, 0.5-5p1 & 1-10 pl: First, slide spring 22, o-ring

support 23 and o-ring 24 on the tube 21. With the 0.2-2pl

model insert the tube 27 into the tube 21. Then slide the

spring 13, spring support 16 and tubes 17 and 18, bigger

o-ring 19 and smaller o-ring 20 back on the piston.

Compress the spring with fingers by pressing piston and

spring support 16 against each other and slide

Hwn

-

PN o

the tube 21 with rest of the parts on the piston. = [—]
Hold the spring compressed and carefully slide ) o~

the entire assembly into the tip cone and release ) t
the spring. 1 E |

2-20 pl & 5-50 pl: Slide the spring 13, spring

support 16 and tubes 17 and 18, bigger o-ring 19

and smaller o-ring 20 back on the piston.

Compress the spring with fingers by pressing ‘
piston and spring support 16 against each other -
and slide the bigger o-ring 19, smaller o-ring 20, :—,.‘g—b* = e
spring support 21 and the spring 22 (smaller \_/ B
diameter against spring support 21) on the piston. -

Hold the spring compressed and carefully slide

the entire assembly into the tip cone and release

the spring.

10-100 pl & 20-200 pl: Slide the spring 13, spring L

support 16 and o-ring 17 back on the piston. Slide -
the entire assembly into the tip cone. 1-200pl 200-1000pl
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1
2.

3.

4.

5.

5.
6.

100-1000pl: Put the o-ring 17 and support ring 16 to the tip cone. Slide the spring 13 on
the piston and slide the entire assembly into the tip cone.
All: Put the spring 15 and support 14 on top of the tip cone ? r =

Rotate the tip ejector 10
counterclockwise to open it. ‘

Disassemble the lower part of the tip

ejector 14 (snap fitting).

Turn the cylinder 13 counterclockwise and pull out the
tip cone assembly.

Remove the cylinder 13 by pressing the snaps fittings of
the cylinder.

Clean and regrease the O-ring 12 and cylinder 13. y
Assemble the parts in the opposite order of disassembly. ‘ |

and carefully insert the tip cone assembly to the handle s 3™
and turn it tight by hand.
. Reassemble the tip ejector. l J 1 |
0.5-5ml & 1-10 ml pipettes
. Press the tip ejector.

Long-term service, multichannel pipettes
If the pipette is used daily it should be checked and lubricated every three months.

1.

2.

ON T~ wW

©

Place the service tool head#1 between ring 15 and ejector 23. Push the tool until the
partssnap from each other.

Check that the ejector lever is in up position and pull down the tip ejector part of

the module.

Place the service tool head#2 in the hole of adapter tube 46.

Open the upper end of the tip ejector slightly and remove the tip ejector.

Screw out the module of the handle.

Remove the clip 22.

Press the spring 13 and remove the locking pieces 12 from the groove. Remove the spring 13.
Take off the locking claws 44 and 45 and pull out the adapter tube 46 and tube 43.

Use a screwdriver to remove the four screws 20,21 in the module cover and lift off

the cover.

Remove the piston bar 16 and clean the pistons 31 and tip cones 42 with a dry nap—free cloth.

. If needed, service the tip cones:

16channel 1-10ul: The tip cones cannot be serviced, please replace if necessary.

30-300 pl, 10-100p1 & 5-50 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring 32
from its snap joint with the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all
the parts. If needed, replace the o-rings. Take one piston. Slide the spring 33, cover ring 32
(larger hole), spring 34,, support ring 35, (0—ring 37 bigger 5-50p1/10-100ul) and o—ring 36
(smaller) onto the piston. Grease the o—ring with the lubricant provided in the pipette
package. Slide all the parts into the tip cone 30 and close the snap joint of the cover ring 32.

1-10 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring 32 from its snap joint with
the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all the parts. If needed,
replace the o-rings. Take one piston. Slide spring 33, cover ring 32 (larger hole), support 35,
o-ring 36 (bigger), o—ring 37 (smaller) and o—ring support 38 onto the piston. Then slide
spring 39, spring support 40 (sharp edges first) and o—ring 41 onto the o—ring sup port 38.
Grease the o—-rings with the lubricant provided in the pipette package. Slide all the parts
into the tip cone 30 and close the snap joint of the cover ring 32.

. Install the piston bar with pistons and tip cones in the cover. Place aligning studs to the same

side when assembling the module. Close the cover with the four screws. Insert the clip 22.

. Place the adapter tube 46 and tube 43 on the neck of the module and insert the locking

claws 44 and 45.

. Insert spring 13 and locking pieces 12 to the piston rod 16.

. Place the tip ejector on the module.

. Screw the module in the handle and tighten with service tool head#2.
. Push the tip ejector lever down, until you hear a “click”.



Service Instructions for Multichannel Pipette Tip Cones

To ensure even performance between all channels in a multichannel pipette, all tip cones have
to be changed at the same time, if any of them needs to be changed. Don't mix tip cones of
different packages, because one bag contains a matched set of tip cones. Place aligning studs
to the same side when assembling the module. See picture on page 56.

Sterilization

The tip cone assy of a single channel pipette can be repeatedly autoclaved at 121°C (252°F)
(2 ata) for 20 minutes. All other parts and the multichannel pipettes are not autoclavable. After
autoclaving the tip cone assy must be cooled to room temperature for at least two hours. Before
pipetting, make sure that the tip cone assy is dry. We recommend that you check the calibration
after every sterilization cycle.

Autoclavable parts:

Part number 42: single channel tip cone assy
Excluding part number 10 and 14 on 0.5-5ml and 1-10m| models

The part numbers are presented in section Spare Parts.

Trouble shooting

The table below lists possible problems and their solutions.

Defect Possible reason Solution
Leakage Tip incorrectly attached Attach firmly
Foreign particlesbetween tip and Clean tip cones attach new tips
tip cone
Foreign particles between the Clean and grease O-ring and
piston, the O-ring and the cylinder cylinder.
Insufficient amount of grease on Grease accordingly
cylinder and O-ring
0-ring damaged Change the O-ring
Inaccurate Incorrect operation Follow instructions carefully
dispensing Tip incorrectly attached Attach firmly
Calibration altered: caused by Recalibrate according to
misuse, for example instructions
Inaccurate Unsuitable calibration Recalibrate with the liquids
dispensing with High viscosity liquids may require in question
certain liquids recalibration
Package
The Finnpipette F1 is shipped in a specially designed package containing the following items:
1. The Finnpipette
2. Service tool
3. Multichannel service tool
4. Finntip sample
5. Tube of grease (Order No. 2203130)
6. Instruction manual
7. Calibration certificate
8. Shelf hanger (Order No. 2206040)
9. Two stickers

CAUTION!

The Finnpipette is designed to allow easy in-lab service. If you would prefer to
have us or your local representative service your pipette, please make sure that
the pipette has been decontaminated before you send it to us.

Please note that the postal authorities in your country may prohibit or restrict the
shipment of contaminated material by mail.

"



Produktbeschreibung

Finnpipette F1 ist eine stufenlos einstellbare Mehrzweck-Mikropipette zur Entnahme und
Ausgabe genauer Fliissigkeitsmengen.

Sie funktioniert auf der Basis des Luftverdrangungsprinzips (d. h. einer Luftschnittstelle) und
verwendet abnehmbare Einwegspitzen.

Das einstellbare Ablaufvolumen wird in einer digitalen Anzeige am Griff dargestellt.

Die vierzehn Pipettenmodelle von Finnpipette F1 umfassen einen Volumenbereich von 0,2 pl bis 10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4641010 02 ul  bis 2yl Flex 10,10, 20, 50

4641020 05 ul  bis 5 pl Flex 10, 10, 20, 50

4641030 1 pl bis 10yl Flex 10, 10, 20, 50

4641040 1yl bis 10yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641050 2yl bis 20 pl 20,50

4641060 2 pyl bis 20 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641130 5 ul  bis 50 pl 50

4641140 5yl bis 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641070 10 pl bis 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641080 20 pl bis 200 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641090 30 pl bis 300 pl  Flex 300, 300

4641100 100 pl  bis 1000 pl  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4641110 05 ml  bis 5 m 5ml

4641120 1 ml bis 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

Die fiinfzehn Pipettenmodelle von Finnpipette F1 Fixed Volume umfassen einen Volumenbereich
von 1 pl bis 10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4651000 T pl Flex 10, 10, 20, 50

4651010 5 ul Flex 10, 10, 20, 50

4651020 10 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651130 20yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651030 25 yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651040 50 yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651050 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651140 200 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651060 250yl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651070 500 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651080 1000l Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651090 2000yl 5ml

4651100 3000  pl 5ml

4651110 5000yl 5ml

4651120 10000 ul 10 mi, Flex 10 ml Ext

Die zehn Pipettenmodelle von Finnpipette F1 Multichannel umfassen einen Volumenbereich von
1 ul bis 300 pl.

Bestellnr.  Channel  Volume Range  Finntip

4661000 8 T pl bis 10 pl  Flex 10, 10, 20, 50

4661010 8 5 pl bis 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661020 8 10 pl bis 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661030 8 30 pl bis 300 pl Flex 300, 300

4661040 12 T pl bis 10 pl  Flex 10, 10, 20, 50

4661050 12 5 pl bis 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661060 12 10 pl bis 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661070 12 30 pl bis 300 pl  Flex 300, 300

4661060 16 I pl bis 10 pl 20,50

4661090 16 5 pl bis 50 yl 50

12



Digitalanzeige

e e
Die einstellbare Ablaufmenge ist in der groRen digitalen 1
Anzeige am Griff zu sehen. E s

Materialien i E

Die Finnpipette Flwird aus mechanisch dauerhaften und chemisch bestandigen Materialien
hergestellt.

Die Pipette F1 enthdlt Komponenten, die den antimikrobischen Zusatz Silber-Sodium-Hydrogen-
Zirkonium-Phosphat beinhalten. Silber ist bekannt fiir seine wachstumshemmendende Wirkung
auf ein grofles Spektrum von Mikroorganismen. Fir Informationen zur Abfallentsorgung wenden
Sie sich bitte an Ihre értliche Umweltbehdrde. Fiir ndhere Informationen wenden Sie sich bitte
an info.pipettes@thermofisher.com.

Handelstibliche Labordesinfektionsmittel wie 70% Ethanol kénnen verwendet werden, ohne
dass die antimikrobische Wirkung beeintrachtigt wird.

Beschreibung der Spitzen

Fiir die Verwendung mit der Finnpipette F1 werden Finntips empfohlen.
Siebestehenausneuem, naturfarbenem Polypropylen, demallgemeineinzigen nichtkontaminierenden
Material, das fiir Spitzen geeignet ist. Finntips sind ebenfalls autoklavierbar (121°C).

Bedienung der Pipette

Einstellen der Ablaufmenge
1. Die Ablaufmenge wird mit dem Knopf am oberen Ende der = ? 1
Pipette eingestellt. Ziehen Sie den Knopf nach oben, um die +
2 »
|

Mengeneinstellung zu aktivieren.
2. Um die Ablaufmenge zu erhéhen, drehen Sie den Knopf gegen
den Uhrzeigersinn. Um die Ablaufmenge zu verringern, drehen N
Sie ihn im Uhrzeigersinn.
i

| 'e
K-}

| 121

| indm

3. Vergewissern Sie sich, dass die gewiinschte Mengeneinstellung
einrastet.

4. Wahlen Sie keine Ablaufmenge, die auRerhalb des fir die
Pipette zuldssigen Bereichs liegt.
Durch das gewaltsame Drehen des Knopfs auerhalb des
Bereichs kann der Mechanismus besch&digt und die
Pipette unbrauchbar werden.

5. Arretieren Sie die Mengeneinstellung, indem Sie den
Knopf driicken.

Kennschild

Die Pipette ist mit einem Kennschild versehen, auf dem Sie
Anwendung, Kalibrierungsdatum, lhre Initialen usw. vermerken
konnen. Entfernen Sie zum Austauschen des Kennschilds das
Pipettenmodul. Beschriften Sie das Etikett mit Bleistift und
schieben Sie das Kennschild zusammen mit der Halterung
wieder in den Schlitz.

Auswerfen der Spitze

Um die Gefahr einer Kontamination auszuschlieflen,
ist jede Pipette mit einem Spitzen-Auswurfsystem
ausgestattet. Um die Spitze zu 8sen, halten Sie die Pipette
liber einen geeigneten Abfallbehélter und driicken Sie den
Spitzenauswerfer mit dem Daumen nach unten.

Anpassung der Fingerstiitze
Die Fingerstiitze kann von der Mittelposition in beide Richtungen um 60° gedreht

werden. Fir Rechtshander empfiehlt es sich, die Stiitze ein Stiick weit nach links zu drehen
(gegen den Uhrzeigersinn), um die bestmdgliche Position fir den Daumen zum Auswerfen der
Spitze einzustellen. Siehe Abbildung.

1
G




Pipettiermethoden

Das Driicken und Loslassen des Bedienungsknopfes muss stets langsam erfolgen, inshesondere
wenn mit hochviskosen Fliissigkeiten gearbeitet wird. Achten Sie darauf, dass der
Bedienungsknopf nie zuriickschnappt.

Stellen Sie sicher, dass die Spitze fest in der Spitzenhalterung sitzt. Kontrollieren Sie die Spitze
auf Fremdkérper.

Bevor Sie mit dem Pipettieren beginnen, fiillen und entleeren Sie die Spitze 2 - 3 Mal mit
der Losung, die Sie pipettieren wollen. Halten Sie die Pipette beim Ansaugen der Fliissigkeit
senkrecht. Ihr Zeigefinger sollte auf dem griffigen Bereich liegen. Achten Sie darauf, dass die
Spitze, die Pipette und die Losung dieselbe Temperatur aufweisen.

Vorwértsmethode
Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Knopf bis zum ersten Anschlag.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Nehmen Sie die Spitze aus der Fliissigkeit, wobei Sie
tiberschiissige Fliissigkeit am Rand des Glases abstreifen.

3. GieRen Sie die Flissigkeit aus, indem Sie den
Knopf sanft bis zum ersten Anschlag driicken.
Driicken Sie nach etwa einer Sekunde den Knopf
ganz bis zum zweiten Anschlag durch. Dadurch

wird die Spitze entleert. - y .
4. Lassen Sie den Knopf in die Ausgangsposition -

zurlickgleiten. Wechseln Sie nétigenfalls die ‘

- L

Spitze und fahren Sie mit dem Pipettieren fort.

Riickwéartsmethode

Die Riickwartsmethode ist geeignet fiir Fliissigkeiten, die eine hohe Viskositét aufweisen oder
leicht schaumen. Diese Methode wird auch empfohlen, wenn nur sehr kleine Mengen verteilt
werden sollen. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Knopf ganz durch bis zum
zweiten Anschlag. 12 34

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die 4
Oberflache der Flissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Dadurch wird

die Spitze gefiillt. Nehmen Sie die Spitze aus der & . 2
Flussigkeit, wobei Sie tberschissige Fliissigkeit - m
am Rand des Glases abstreifen.
3. GieRen Sie die voreingestellte Fliissigkeitsmenge
aus, indem Sie den Knopf sanft bis zum ersten “--—-

Anschlag drticken. Halten Sie den Knopf am
ersten Anschlag fest. In der Spitze verbleibt etwas Fliissigkeit, die nicht ausgegossen
werden darf.

4. Die restliche Fliissigkeit wird entweder mit der Spitze entsorgt oder zuriick in den
Flissigkeitsbehélter gegossen.

Wiederholungsmethode

Die Wiederholungsmethode bietet eine rasche und einfache Mdglichkeit, dasselbe Volumen
mehrmals zu dosieren. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Flissigkeit, die pipettiert

werden soll. 1234
1. Driicken Sie den Knopf ganz durch bis zum 7'} 4

zweiten Anschlag.
2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die

Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und 3

lassen Sie den Knopf langsam los. Dadurch wird - m
die Spitze gefilllt.

Nehmen Sie die Spitze aus der Fliissigkeit, wobei

Sie tiberschiissige Fliissigkeit am Rand des Glases |r|-..._.-

abstreifen.



3. Gielen Sie die voreingestellte Fliissigkeitsmenge aus, indem Sie den Knopf sanft bis zum
ersten Anschlag driicken. Halten Sie den Knopf am ersten Anschlag fest. In der Spitze
verbleibt etwas Fliissigkeit, die nicht ausgegossen werden darf.

4. Fahren Sie mit dem Pipettieren fort, indem Sie die Schritte 3 und 4 wiederholen.

Pipettierung heterogener Proben
(z. B. Deproteinisation bei der Bestimmung des Blutzuckers)

Befolgen Sie Schritt 1 und 2 der Vorwartsmethode um die Spitze mit Blut zu fiillen.
Wischen Sie die Spitze sorgfaltig mit einem trockenen, sauberen Tuch ab.

1. Tauchen Sie die Spitze in das Reagenzglas ein und driicken Sie den Knopf bis zum ersten
Anschlag. Achten Sie dabei darauf, dass die 1234
Spitze unter die Oberflache der Flussigkeit 21 2
eingetaucht ist.

2. Lassen Sie den Knopf langsam in die

Ausgangsposition zuriickgleiten. viv

Dadurch wird die Spitze gefilllt. Halten Sie die =~ ———¥— m
Spitze weiterhin in der Losung. ;

3. Driicken Sie den Knopf bis zum ersten Anschlag \

und lassen Sie ihn langsam los. Wiederholen Sie
diesen Vorgang, bis die Innenwand der Spitze klar ist.

4. Driicken Sie zum Schluss den Knopf ganz bis zum zweiten Anschlag durch, um die Spitze
vollstandig zu entleeren.

Kalibrierung und Justierung

Alle Finnpipetten werden im Werk auf die spezifizierten Mengen an destilliertem oder
vollentsalztem Wasser bei Verwendung der Vorwartsmethode kalibriert und justiert.
Beachten Sie, dass die Verwendung anderer Pipettiermethoden die Kalibrierungsergebnisse
beeinflussen kdnnen. Die Pipetten sind so konzipiert, dass eine erneute Justierung fiir andere
Pipetiermethoden oder Flissigkeiten vorgenommen werden kann, die eine unterschiedliche
Temperatur und Viskositédt aufweisen.

Erforderliche Gerdte und Priifbedingungen

Zur Uberpriifung wird eine Analysenwaage benstigt. Der Skalenwert der Waage muss
entsprechend der gewahlten Testmenge der Pipette gewahlt werden:

Menge Skala
unter 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
{iber 100 pl 0,1 mg

Testflissigkeit: Destilliertes oder vollentsalztes Wasser der Klasse 3 geméR 1SO 3696. Die
Uberpriifung wird in einem zugluftfreien Raum bei einer konstanten Temperatur von 15°C bis
30°C (x0,5°C) des Wassers, der Pipette und der Luft durchgefiihrt. Die relative Luftfeuchtigkeit
muss tiber 50% liegen. Insbesondere bei Mengen unter 50 pl sollte die Luftfeuchtigkeit méglichst
hoch sein, um Verdunstungsverluste zu vermeiden. Die Verwendung von Spezialzubehr, z.B.
eines Verdunstungsschutzes, wird empfohlen.

Priifen der Kalibrierung

Die Pipette wird mit der Hochstmenge (Nennvolumen) und der Mindestmenge gepriift. Zuerst
wird eine neue Spitze drei- bis fiinfmal mit Flissigkeit durchspiilt. Dann wird mit beiden Mengen
eine Serie von zehn Pipettierungen durchgefihrt. Eine Pipette ist stets auf den Ablauf (Ex) der
gewahlten Menge justiert. Die Verwendung der Vorwartsmethode wird empfohlen. Die maximal
zuldssigen Abweichungen beziehen sich auf die Vorwéartsmethode.

Vorgang:

1. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Mindestmenge vor.

2. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Hochstmenge vor.

3. Berechnen Sie die Ungenauigkeit (A) und die Unprézision (cv) beider Serien.

4. Vergleichen Sie die Ergebnisse mit den Fehlergrenzen in Tabelle 1.

Wenn sich die berechneten Werte innerhalb der festgelegten Fehlergrenzen befinden, ist die
Kalibrierung der Pipette korrekt.



TABELLE 1: Maximal zuldssige Abweichungen gemaf ISO 8655

Bereich
02-2 ul
0.5-5ul
1-10 4l
2-20pl
5-50 pl
10-100 pl
20-200 pl

30-300 4l

100-1000 pl

05-5ml

1-10 ml

Fixed Volume

ul

500
1000
2000
3000
5000
10000

Bereich
1-10 4l
5-50 pl
10-100 pl

30-300 4

Volumen Ungenauigkeit Unprézision
pul ul % s.d. pl cv%
2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
5] +0.125 +2.5 0.075 L5
0.5 +0.125 +25 0.075 15
10 +0.120 &2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 80
20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 020 4.0
100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 5.0
1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 30
5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 30
10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 30
Ungenauigkeit Unprazision
pl % s.d.pl cv%
+0.050 +5.00 0.050 5.00
+0.125 +2.50 0.075 1.50
+0.120 +1.20 0.080 0.80
+0.20 +1.00 0.10 0.50
+0.50 +2.00 020 0.80
+0.50 +1.00 020 0.40
+0.80 +0.80 0.30 0.30
+1.60 +0.80 0.60 0.30
+4.00 +1.60 1.50 0.60
+4.00 +0.80 1.50 0.30
+8.00 +0.80 3.00 0.30
+16.0 +0.80 6.00 0.30
+40.0 +1.33 15.00 0.50
+40.0 +0.80 15.00 0.30
+60.0 +0.60 30.00 0.30
Kanal Volumen Ungenauigkeit Unprézision
pl pl % s.d.pl cv%
812 16 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
812 16 50 +1.0 +2.0 04 0.8
5] +1.0 +20 04 80
812 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 30 10.0



Justierung

Die Einstellung wird nur fiir ein Volumen vorgenommen. Als Einstellvolumen wird die Mindest-
oder 10% der Hochstmenge empfohlen.

1. Stecken Sie das Werkzeug in die Offnungen der
Eichungsschraube am oberen Ende des Griffs.

2. Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn, um
die Menge zu erhdhen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um die Menge zu verringern.

3. Uberpriifen Sie nach der Justierung die
Kalibrierung gemaf der oben beschriebenen
Anleitung.

Formeln zum Berechnen von Werten
Umrechnung von Masse in Volumen

V=(w+e)xZ V = Volumen (pl)
w = Gewicht (mg)
e = Verdunstungsverlust (mg)
Z = Umrechnungsfaktor fiir pl/mg-Konversion

Verdunstungsverluste kénnen bei kleinen Mengen ausschlaggebend sein. Um den Volumenverlust
zu bestimmen, leeren Sie Wasser in die Waagschale, notieren Sie den Anzeigewert und starten
Sie eine Stoppuhr. Stellen Sie fest, um wie viel der angezeigte Wert wahrend 30 Sekunden
abnimmt (z.B. 6 mg = 0,2 mg/s).

Vergleichen Sie dies mit der Pipettierzeit vom Austarieren bis zum Ablesen. Normalerweise
betragt die Pipettierzeit 10 Sekunden. Der Volumensverlust betrégt in diesem Fall deshalb 2 mg
(10 s x 0,2 mg/s). Wird ein Verdunstungsschutz oder Deckel fir das GefaR verwendet, ist ein
Korrigieren der Verdampfungsmenge normalerweise nicht nétig.

Der Faktor Z dient zur Umrechnung des Gewichts von Wasser auf sein Volumen bei
Priiftemperatur und Prifdruck. Ein typischer Wert ist 1,0032 pl/mg bei 22°C und 95 kPa. Siehe
die Umwandlungstabelle auf Seite 48.

Ungenauigkeit (systematischer Fehler)

Ungenauigkeit bezeichnet die Differenz zwischen der abgegebenen Menge und dem gewahlten
Volumen einer Pipette.

A=V-V, A = Ungenauigkeit
V= Mittleres Volumen
Vo = Nennvolumen

Ungenauigkeit kann als relativer Wert dargestellt werden: A% =100% x A/ V,
Unprazision (statistischer Fehler)

Unprézision bezieht sich auf die Wiederholbarkeit der Pipettierung. Sie wird als
Standardabweichung (s) oder Variationskoeffizient (cv) angegeben.

! = s = Standardabweichung
S= E}(VE—V)Z v = Mittleres Volumen

n—1 n Anzahl der Messungen
Die Standardabweichung kann als relativer Wert dargestellt werden (CV) CV =100% x S / V

Wartung

Wenn die Finnpipette F1 nicht in Verwendung ist, muss sie in einer senkrechten Position
aufbewahrt wird. Wir empfehlen dafiir eine Finnpipette-Halterung.

Die angegebenen Teilenummern beziehen sich auf die Explosionszeichnungen ab Seite 49.
Kurzfristige Wartung

Die AuRenfléche der Pipette sollte taglich vor Gebrauch auf Staub und Schmutz kontrolliert werden.
Insbesondere der Spitzenkegel sollte griindlich untersucht werden. Zur Reinigung der Pipette
darf ausschlieRlich 70% Ethylalkohol verwendet werden.

Langfristige Wartung, Einzelkanalpipetten

Wird die Pipette tdglich verwendet, sollte sie alle drei Monate inspiziert werden. Die Wartung
beginnt mit dem Zerlegen der Pipette.
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Pipetten von 1-1000 pl

1.
2.

3.

4,

Driicken Sie den Spitzenauswerfer ‘1

Drehen Sie den Spitzenauswerfer 11 gegen den Uhrzeigersinn und ziehen 7 ©
Sie ihn heraus.

Drehen Sie den Spitzenkegel mit Hilfe des Wartungswerkzeugs gegen {
den Uhrzeigersinn aus dem Gewinde.

Ziehen Sie den Kolben und die ibrigen Teile heraus. Driicken Sie mit
dem Kolben die tibrigen Teile der Kolbenbaugruppe heraus. Drehen Sie
den Spitzenkegel um und klopfen Sie leicht auf ihn, so dass die darin
befindlichen Teile herausrutschen. Bewahren Sie die Teile so auf dem
Arbeitstisch auf, dass Sie sie beim Wiedereinbau in der richtigen
Reihenfolge griffbereit haben.

Reinigen Sie den Kolben, die Kolbenfeder und die 0-Ringe mit einem
trockenen, fusselfreien Tuch.

Kontrollieren Sie den Spitzenkegel auf Fremdkdrper.

Schmieren Sie die gesduberten Teile mit dem Schmiermittel,

das mit der Pipette geliefert wird.

Bauen Sie danach die Pipettenkomponenten wieder zusammen.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl & 1-10 pl: Schieben Sie zuerst die Feder

22, die 0-Ring-Stiitze 23 und den O-Ring 24 auf die Rohre 21.

0,2-2 pl-Modell: Schieben Sie die Rohre 27 in die Réhre 21. Schieben Sie
danach die Feder 13, die Federstiitze 16, die

Roéhren 17 und 18, den groReren O-Ring 19 sowie L — [ —]
den kleineren 0-Ring 20 wieder auf den Kolben.

Driicken Sie die Feder mit den Fingern zusammen, 1 ,-\ t
indem Sie den Kolben und die Federstiitze 16 1 ™

gegeneinander driicken, und schieben Sie auch die
Rohre 21 auf den Kolben. Halten Sie die Feder
gedriickt und schieben Sie die ganze Baugruppe
vorsichtig in den Spitzenkegel. Danach kdnnen Sie
die Feder loslassen.

2-20 pl und 5-50 pl: Schieben Sie die Feder

13, die Federstiitze 16, die Rohren 17 und 18,

den gréReren O-Ring 19 sowie den kleineren
0-Ring 20 wieder auf den Kolben. Driicken Sie die
Feder mit den Fingern zusammen, indem Sie den
Kolben und die Federstiitze 16 gegeneinander
driicken, und schieben Sie den groReren 0-Ring
19, den kleineren 0-Ring 20, die Federstiitze 21
und die Feder 22 (den kleineren Durchmesser der 1-200ul 200-1000pl
Federstiitze 21 zugewandt) auf den Kolben. Halten

Sie die Feder gedriickt und schieben Sie die ganze Baugruppe vorsichtig in den
Spitzenkegel. Danach konnen Sie die Feder loslassen.

10-100 pl und 20-200 pl: Schieben Sie die Feder

13, die Federstiitze 16 und den O-Ring 17 wiede auf den Kolben. Schieben Sie die ganze
Baugruppe in den Spitzenkegel.

100-1000 pl: Schieben den 0-Ring 17 und den Stiitzring 16 in den Spitzenkegel. Schieben
Sie die Feder 13 auf den Kolben und danach die ganze Baugruppe in den Spitzenkegel.
Alle: Schieben Sie die Feder 15 und die Stiitze 14 auf den Spitzenkegel. Setzen Sie
danach die Spitzenkegelbaugruppe vorsichtig in den Griff ein und drehen Sie sie von Hand,
bis sie fest sitzt.

L

10. Bauen Sie den Spitzenauswerfer wieder ein.
Pipetten von 0,5-5 ml und 1-10 ml

1

2
3
4

Driicken Sie auf den Spitzenauswerfer.

Offnen Sie den Spitzenauswerfer 10, indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Nehmen Sie das Unterteil des Spitzenauswerfers 14 auseinander (Einschnapphalterung).
Drehen Sie den Zylinder 13 gegen den Uhrzeigersinn und ziehen Sie die
Spitzenkegelbaugruppe heraus.



5.

5

6

Entfernen Sie den Zylinder, indem Sie auf dessen

Mehrkanalpipetten

Falls die Pipette tdglich verwendet wird, sollte sie alle drei

Monate (berpriift und geschmiert werden.

1.

13.
. Setzen Sie den Spitzenauswerfer auf das Modul.
15.
16.

Einschnapphalterung driicken.
. 0-Ring 12 und Zylinder 13 reinigen
und schmieren. l J
. Bauen Sie die Teile in umgekehrter
Reihenfolge wieder ein. L L
Langfristige Wartung,

Stecken Sie den Wartungswerkzeugkopf #1 zwischen Ring \_
15 und Auswerfer 23. Driicken Sie das Werkzeug, bis sich L |3
die Teile voneinander l6sen. [ ¢
Achten Sie darauf, dass der Auswerferhebel in der oberen s
Position ist, und ziehen Sie den Auswerferbreich des Moduls nach unten.
Stecken Sie den Werkzeugkopf #2 in das Loch der Adapterrohre 46. J
Offnen Sie das untere Ende des Spitzenauswerfers ein kleines Stiick weit

und nehmen Sie den Auswerfer heraus.

Schrauben Sie das Modul aus dem Griff.

Entfernen Sie die Klemme 22 heraus.

Driicken Sie die Feder 13 und losen Sie die Arretierungen 12 aus der Nut. Entfernen Sie die
Feder 13.

Entfernen Sie die Arretierungskrallen 44 und 45 und ziehen Sie die Adapterréhre 46 sowie
die Rohre 43 heraus

Losen Sie mit einem Schraubenzieher die vier Schrauben 20, 21 der Modulabdeckung und
entfernen Sie die Abdeckung.

Entfernen Sie die Kolbenstange 16 und reinigen Sie Kolben 31 und Spitzenkegel 42 mit
einem trockenen, fusselfreien Tuch.

. Warten Sie bei Bedarf die Spitzenkegel:

16-Kanal-Pipetten, 1-10 pl: Die Wartung der Spitzenkegel ist nicht moglich. Bitte
ersetzen Sie verschlissene Kegel durch neue.

30-300 pl, 10-100p! & 5-50 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring 32
vorsichtig mit einem Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung 1osen. Nehmen Sie alle
Teile aus dem Spitzenkegel. Sdubern Sie samtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die
0-Ringe aus. Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32
(groReres Loch), die Feder 34, den Stitzring 35, den 0-Ring 37 (groer, 5-50p1/10-100ul) und
den 0-Ring 36 (kleiner) auf den Kolben. Schmieren Sie den O-Ring mit dem Schmiermittel,
das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den Spitzenkegel 30 und
schlieRen Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings 32.

1-10 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring 32 vorsichtig mit einem
Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung I6sen. Nehmen Sie alle Teile aus dem
Spitzenkegel. Saubern Sie sémtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die O-Ringe aus.
Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32 (gréReres Loch),
die Stiitze 35, den 0-Ring 36 (groRer), den 0-Ring 37 (kleiner) sowie die O-Ringstiitze 38
auf den Kolben. Schieben Sie danach die Feder 39, die Federstiitze 40 (scharfe Kante
zuerst) und den 0-Ring 41 auf die O-Ringstiitze 38. Schmieren Sie die 0-Ringe mit dem
Schmiermittel, das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den
Spitzenkegel 30 und schlieRen Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings 32.

. Setzen Sie Kolbenstange, Kolben und Spitzenkegel in die Abdeckung ein. Positionieren Sie

die Ausrichtungsbolzen beim Zusammensetzen des Moduls auf derselben Seite. Befestigen
Sie die Abdeckung mit den vier Schrauben. Setzen Sie die Klemme 22 ein.

. Setzen Sie die Adapterréhre 46 und die Rohre 43 auf den Hals des Moduls und bringen Sie

die Arretierungskrallen 44 und 45 an.
Setzen Sie die Feder 13 und die Arretierungen 12 in die Kolbenstange 16 ein.

Schrauben Sie das Modul in den Griff und ziehen Sie es mit Werkzeugkopf #2 fest an.
Driicken Sie den Spitzenauswerferhebel nach unten, bis Sie ein Klickgerausch horen.



Wartung der Multichannel-Pipettenspitzenkoni

Um die gleichmaRige Funktion aller Kanale der Multichannel-Pipette sicherzustellen, miissen stets
alle Spitzenkoni gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie keinesfalls eine Kombination
von Spitzenkoni aus verschiedenen Packungen, da die in einer Packung enthaltenen Spitzenkoni
jeweils genau aufeinander abgestimmt sind. Positionieren Sie die Ausrichtungsbolzen beim
Zusammensetzen des Moduls auf derselben Seite. Siehe Abbildung auf Seite 56.

Sterilisierung

Die Spitze einer Einkanal-Pipette kann wiederholt bei 121°C (252°F) (2 ata) 20 Minuten lang
autoklaviert werden. Alle anderen Teile sowie Mehrkanalpipetten kénnen nicht autoklaviert
werden. Nach dem Autoklavieren muss die Spitze fiir mindestens zwei Stunden auf
Zimmertemperatur abgekiihlt werden. Die Spitze muss vor dem Pipettieren trocken sein. Wir
empfehlen, die Kalibrierung nach jedem Sterilisationszyklus zu tberpriifen.

Autoklavierbare Teile:

Teilenummer 42: Einkanal-Spitze

Ausgenommen sind Teile mit den Nummern 10 und 14 bei den Modellen 0,5-5 ml und 1-10 ml.

Die Teilenummern werden im Bereich Ersatzteile aufgefiihrt.

Fehlerbehebung

Die unten stehende Tabelle listet mdgliche Probleme und Lésungsvorschldge auf.

Fehler Magliche Ursache Lasung
Undichtigkeit Spitze nicht ordnungsgemal$ befestigt -~ Ordnungsgemal befestigen
Fremdkdrper zwischen Spitze und Spitzenhalterung reinigen und
Spitzenhalterung neue Spitze anbringen
Fremdkarper zwischen Kolben, O-Ring  O-Ring und Zylinder reinigen
und Zylinder und schmieren.
Zu wenig Schmiermittel auf Zylinder — Ordnungsgemal8 schmieren
und O-Ring
0-Ring beschédigt 0-Ring auswechseln
Ungenaue Falsche Handhabung Anleitung genau befolgen
Ausgabe Spitze nicht ordnungsgeméB befestigt  OrdnungsgemdlS befestigen
Gednderte Kalibierung: Geméls Anleitung neu
verursacht durch z. B. falsche kalibrieren
Verwendung
Ungenaue Ungeeignete Kalibrierungsmethode Fiir manche Fliissigkeiten neu
Ausgabe bei Hochviskose  Fliissigkeiten —kdnnten  kalibrieren.
manchen neue Kalibrierung erfordern
Fliissigkeiten
Packungsinhalt

Die Finnpipette F1 wird in einer speziell konzipierten Verpackung transportiert und enthalt die
folgenden Bestandteile:

1. Die Finnpipette 6. Bedienungsanleitung

2. Wartungswerkzeug 7. Kalibierungszertifikat

3. Wartungswerkzeug fiir Mehrkanalpipetten 8.  Aufhangevorrichtung

4. Finntip-Probe (Bestellnr. 2206040)

5. Schmiermittel (Bestellnr. 2203130) 9. Zwei Aufkleber
ACHTUNG!

Die Finnpipette wurde konzipiert um eine einfache Verwendung im Labor zu
gewabhrleisten. Wenn Sie uns oder dem Vertreter vor Ort Ihre Pipette zukommen
lassen wollen, stellen Sie bitte sicher, dass die Pipette dekontaminiert wurde,
hevor Sie sie versenden.

Beachten Sie bitte, dass die Postbehdrden in Ihrem Land den Transport von
verunreinigtem Material auf dem Postweg untersagen oder inschranken kénnten.
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Description du produit

La Finnpipette F1 est une micropipette polyvalente a volume variable pour I'échantillonnage et
la distribution de volumes liquides précis de.

Elle fonctionne selon le principe du déplacement d'air (volume d'air entre piston et liquide) et
utilise des cones jetables.

Le volume sélectionné apparait sur un écran numérique situé sur le corps de la pipette.

Les quatorze modeles de Finnpipette F1 couvrent une gamme de 0,2 pl a 10 ml.

Référence Plage de volumes Embout Finntip
4641010 02 pyl a 2 ul Flex 10, 10, 20, 50
4641020 05 pyl a 5 ul Flex 10, 10, 20, 50
4641030 Tyl a 10 pl Flex 10, 10, 20, 50
4641040 T ul a 10 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641050 2yl a 20 pl 20, 50
4641060 2yl a 20 yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641130 5y a 50 pl 50
4641140 5 ul a 50 yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641070 10 pl a 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641080 20yl a 200 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641090 30 pl & 300 pl Flex 300, 300
4641100 100 yl & 1000 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4641110 05 ml a 5 m 5ml
4641120 T m a 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext
Les quinze modeles de Finnpipette F1 Fixed Volume couvrent une gamme de 1yl a 10 ml.
Référence Plage de volumes Embout Finntip
4651000 1Tl Flex 10, 10, 20, 50
4651010 5 oyl Flex 10, 10, 20, 50
4651020 10 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651130 20yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651030 25yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651040 50 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651050 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651140 200 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651060 250 Flex 1000, 7000, 1000 Ext
4651070 500  ul Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4651080 1000l Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4651090 2000yl 5ml
4651100 3000  pl 5ml
4651110 5000  pl 5ml
4651120 10000 pl 10 ml, Flex 10 m/ Ext

Les dix modeles différents de Finnpipette F1 Multiconduit couvrent une gamme de 1 pl a
300 ml.

Référence Conduit Plage de volumes Embout Finntip

4661000 8 T pl a 10 yl Flex 10,10, 20, 50

4661010 8 5 pl a 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661020 8 10 pl a 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661030 8 30 pl a 300 ul  Flex 300, 300

4661040 12 T pl a 10 pl Flex 10, 10, 20, 50

4661050 12 5 pl a 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661060 12 10 pl & 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661070 12 30 pl a 300 pl  Flex 300, 300

4661080 16 T pl a 10 pl 20,50

4661090 16 5 pl a 50yl 50



Affichage numérique ‘

Le volume sélectionné est indiqué indiqué sur I'écran
numérique de la poignée. = =

Matériaux de fabrication -

La Finnpipette F1 est fabriquée a partir de matériaux a haute résistance mécanique et
chimique.

La pipette F1 comporte des composants incluant des produits antimicrobiens, des additifs, de
I"argent, du sodium, de I'hydrogene, du zirconium et des phosphates. L'argent est connu pour
empécher la croissance de larges spectres de micro-organismes. Pour obtenir des instructions
sur I'évacuation des déchets, contactez le service de I'environnement le plus proche. Pour plus
d'informations, nous contacter a |'adresse suivante : info.pipettes@thermofisher.com.

Les désinfectants de laboratoire usuels, tels que de I'éthanol a 70 %, peuvent étre utilisés sans
effet sur le traitement antimicrobien.

Description des cones

Il est recommandé d'utiliser les cones Finntip avec les Finnpipettes F1.
Ces cones sont en polypropyléne incolore, de haute qualité, seule matiere considérée comme
non contaminante. Les Finntip sont également autoclavables (121°C).

Utilisation de la pipette

Réglage du volume

1. Pour régler le volume, utiliser le bouton situé sur le haut de la — |1
pipette. Tirer sur le bouton pour régler le volume. S +

2. Pour augmenter le volume, tourner le bouton dans le sens inverse

des aiguilles d'une montre. Pour réduire le volume, le tourner 2_
dans le sens des aiguilles d'une montre. N |
3. Vérifier qu'un déclic indique la mise en place du volume.
4. Ne pas définir de volumes en dehors de la plage de volume
spécifiée de la pipette.
Eviter de forcer sur le bouton, ceci pouvant a la longue
altérer la précision du mécanisme et endommager
la pipette.
5. Enfoncer le bouton pour verrouiller le volume.

Etiquette d'identification

Vous pouvez indiquer I"application de la pipette, vos initiales, la
date d'étalonnage, etc., sur I'étiquette d'identification. Retirer
le module de la pipette pour remplacer I'étiquette. Ecrire sur
|'étiquette a I'aide d'un crayon et faire glisser I'étiquette et
son support dans la fente correspondante.

Ejection des cones

Chagque pipette est munie d'un nouveau dispositif d'éjection
des cones pour éliminer les risques de contamination.
Pour éjecter le cone, diriger la pipette vers un réceptacle
approprié puis appuyer sur I'éjecteur avec le pouce.

Réglage du repose doigt

Vous pouvez régler le repose doigt en le faisant pivoter a
60 degrés dans les deux sens depuis la position centrale.
En général, les opérateurs droitiers la tournent vers la gauche (sens inverse des
aiguilles d'une montre) afin que le pouce soit placé dans la meilleure position
possible pour I'éjection du cone. Se référer a I'illustration.
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Méthodes de pipetage

Manier toujours le bouton-poussoir avec douceur, surtout avec des liquides a forte viscosité. Ne
jamais relacher le bouton-poussoir brusquement.

S'assurer que le cone est fermement emboité sur I'embase porte-cone. Vérifier que le cone est
propre.

Humidifier le cone avec la solution a pipeter avant de procéder au pipetage définitif (en
remplissant et vidant 2 ou 3 fois le cdne). Tenir la pipette en position verticale durant la
manipulation. Le Grip-index doit reposer sur I'index de I'utilisateur. La température de la pipette
et du cone doit étre identique a celle de la solution.

Méthode directe

Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu’au premier cran. 12 34
2. Plonger d’environ 1 cm le cone dans le liquide 2 *

puis relacher lentement le bouton. Faire sortir le
cone du liquide en touchant le bord du réservoir

pour enlever I'excés de liquide. !
3. Distribuer le liquide en appuyant doucement sur -
le bouton jusqu'au premier cran. Marquer un

temps d'arrét d'environ une seconde, et appuyer
sur le bouton jusqu‘au deuxieme cran. Cette
action videra completement le cone.
4. Relacher le bouton jusqu‘a sa position de repos. Changer le cone si nécessaire, puis
continuer le pipetage.

Meéthode inverse

La méthode inverse convient pour distribuer des liquides trés visqueux ou ayant tendance a
mousser facilement. Cette méthode est également recommandée pour les faibles volumes.
Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu‘au deuxiéme cran.

2. Plonger d'environ 1 c¢m le cone dans le liquide 12 34
puis relacher lentement le bouton. Le cone se *
remplira. Faire sortir le cone du liquide en
touchant le bord du réservoir pour enlever |'exces

de liquide. 2 VAR
3. Distribuer le volume prédéfini en appuyant -

doucement sur le bouton jusqu‘au premier cran. ‘

Maintenir le bouton au premier cran. Une partie

du liquide doit rester dans le cone et ne sera pas E—
distribuée.
4. Le liquide restant est soit éliminé avec le cone, soit reversé dans le réservoir.
Méthode repétitive

La méthade répétitive est une méthode simple et rapide pour la distribution répétée d'un méme
volume. Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu'au deuxieme cran. 12 34
2. Plonger d’environ 1 cm le cone dans le liquide 4 4
puis relacher lentement le bouton. Le cone se
remplira. d
Faire sortir le cone du liquide en touchant le bord

du réservoir pour enlever I'excés de liquide. — m
3. Distribuer le liquide prédéfini en appuyant

doucement sur le bouton jusqu‘au premier cran.

Maintenir le bouton au premier cran. Une partie

du liquide doit rester dans le cone et ne sera

pas distribuée.
4. Continuer le pipetage en répétant les étapes 3 et 4.
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Pipetage des échantillons hétérogéenes
(ex.: déprotéinisation du sang pour dosage de glucose).

Suivre les étapes 1 et 2 de la méthode directe pour prélever I'échantillon de sang.
Essuyer soigneusement le cone a I'aide d’'un mouchoir en papier propre et sec.

1. Plonger le cone dans le réactif et appuyersurle 1 2 3 4
bouton jusquau premier cran, en s'assurantquela | 4 | 4
pointe est bien dans le liquide.

2. Relacher lentement le bouton jusqu'a sa position
de repos. 3

v
Le cone se remplira. Ne pas sortir le cone de E——— / \
la solution.

3. Appuyer sur le bouton jusqu’au premier cran puis ‘
le relacher lentement. Répéter cette opération —_
jusqu'a ce que I'intérieur du cone soit propre.

4. Enfin, appuyer sur le bouton jusqu‘au deuxiéme cran pour vider completement le cone.

Calibrage

Toutes les Finnpipette sont réglées et calibrées en usine avec de |'eau distillée ou déionisée,
selon la méthode de pipetage direct. Les pipettes sont congues de sorte a pouvoir utiliser des
liquides de différentes températures et viscosités.

Matériel et conditions de test

Utiliser une balance analytique. Les spécifications de la balance doivent étre choisies en fonction
du volume contrdlé de la pipette :

Volumes Sensibilité de la balance
inférieurs a 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg

supérieurs a 100 pl 0,1 mg

Liquide test : eau distillée ou déionisée, grade 3, conforme a la norme ISO 3696. Les tests
doivent étre effectués dans une piece climatisée avec une température d'eau, de pipette et d'air
constante (+0,5°C) située entre 20°C et 25°C. L'humidité relative doit &tre supérieure a 50 %.
Pour les volumes inférieurs & 50 pl en particulier, I'nhumidité de I'air doit étre la plus élevée
possible pour réduire la perte par évaporation. Des accessoires spécifiques, tels qu'un piege a
évaporation, sont recommandgs.

Procédure de vérification du calibrage

La pipette est vérifiée au volume maximum (volume nominal) et au volume minimum. Chaque
nouveau cone est d'abord pré-humidifié 3 a 5 fois, et une série de dix pipetages est réalisée pour
chacun des deux volumes. Une pipette est toujours réglée pour distribuer le volume sélectionné.
L'utilisation de la méthode de pipetage directe est recommandée. Les erreurs tolérables
maximales sont fournies pour la méthode de pipetage directe.

Procédure :

1. Effectuer 10 pipetages au volume minimum.

2. Effectuer 10 pipetages au volume maximum.

3. Calculer la justesse (E) et la répétabilité (cv) des deux séries.
4. Comparer les résultats aux tolérances du tableau 1.

Si les résultats calculés se trouvent dans les limites de tolérance sélectionnées, c'est que le
réglage de la pipette est correct.

TABLEAU 1 : Erreurs tolérables maximales, selon la norme 1S 8655
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Gamme Volumes Erreur de justesse Erreur de répétabilité

pl pl % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 20
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5ul 5 +0.125 2.5 0.075 1.5
05 +0.125 25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 il 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 ul 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 4.0 +1.3 1.5 05
30 4.0 +13 1.5 5.0
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 8.0 +8.0 3.0 3.0
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
Fixed Volume Erreur de justesse Erreur de répétabilité
pul pul % s.d.pl cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 #0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Gamme  Conduit Volumes  Erreur de justesse  Erreur de répétabilité
ul ul % s.d.pl cv%
1-10 pl 81216 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 812 16 50 +1.0 +2.0 04 0.8
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100pl 812 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300p1 812 300 +8.0 2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 30 10.0
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Réglage
Le réglage est effectué uniqguement pour un volume. Réglage recommandé : volume minimal ou
bien 10 % du volume maximal.

1. Placer la clé dans les crans de la bague de calibrage
située au-dessous du bouton-poussoir.

2. Tourner la clé dans le sens des aiguilles d'une montre
pour augmenter le volume ou dans le sens contraire
pour le diminuer.

3. Une fois le réglage terminé, vérifier a nouveau le
calibrage en suivant les instructions données ci-dessus.

Calculs

Conversion des poids en volume

V=(w+e)xZ V = volume (ul)

w = poids (mg)

e = perte par évaporation (mg)

Z =facteur de conversion pour ul/mg
La perte par évaporation peut étre importante avec les micro-volumes. Pour déterminer la
perte de masse, verser de I'eau dans un bécher ou une fiole, noter le poids et déclencher un
chronometre. Noter le poids indiqué au bout de 30 secondes (ex. 6 mg = 0,2 mg/s).

Comparer ce résultat avec le temps de pipetage entre le tarage et la lecture du poids. Dans cet
exemple, le temps de pipetage devrait étre de 10 secondes et la perte de masse serait donc de
2mg (10 s x 0,2 mg/s). En utilisant un piege & évaporation ou un couvercle sur bécher ou la fiole,
I'erreur due a |'évaporation est négligeable et n'est donc pas prise en compte.

Le facteur Z permet de convertir le poids de I'eau en volume, a la température et a la pression
de contrdle. Z est égal a 1,0032 ul/mg a 22°C et 95 kPa. Se référer a la table de conversion
page 48.

Erreur de justesse (erreur systématique)

La erreur de justesse correspond a la différence entre les volumes distribué et le volume
sélectionné de la pipette.

E=V-V, E = -erreurdejustesse
= volume moyen
V, = volume nominal
0

La erreur de justesse peut étre exprimée en valeur relative : E% =100% x E/V,

Erreur de répétabilité (erreur aléatoire)

Erreur de répétabilité des pipetages est exprimée par la déviation standard (s) ou le coefficient
de variation (cv).

déviation standard
volume moyen
nombre de mesures

La déviation standard peut &tre exprimé en valeur relative (CV) : CV =100% x S v

Entretien
Lorsque la Finnpipette F1 n'est pas utilisée, s'assurer qu'elle est rangée en position verticale.
Utiliser un portoir Finnpipette.
Le signe # fait référence aux photos qui commencent a la page 49.
Entretien a court terme
Il est recommandé de vérifier avant chaque utilisation la propreté extérieure de la pipette.
Une attention toute particuliere doit étre accordée a I'embase porte-cone. Pour le nettoyage,
utiliser uniqguement une solution d'éthanol a 70 %.
Entretien a long terme, pipettes simple conduit

Si la pipette est utilisée quotidiennement, elle doit étre vérifiée tous les trois mois. La procédure
d'entretien implique le démontage de la pipette.
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Pipettes 1-1 000 pl

1.
2.

3.

4.

~

9.

Appuyer sur I'éjecteur de cone.

Faire tourner I'éjecteur de cone 11 dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre et tirer dessus pour I'extraire.

Tourner I'embase porte-cone dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre a |'aide de la clé de calibrage.

Tirer sur le piston et les autres pieces. Appuyer avec le piston sur le reste
de I'ensemble du piston. Ensuite, tourner I'embase porte-cone a I'envers
et tarauder toutes les pieces depuis I'embase porte-cone. Ne pas oublier de
conserver toutes les pieces dans I'ordre sur la table en vue du remontage.
Nettoyer le piston, le ressort de piston et le joint torique avec un chiffon
sec non pelucheux.

Appuyer sur I'embase porte-cone pour retirer les saletés.

Graisser les parties nettoyées a I'aide du lubrifiant fourni avec la pipette.
Remonter les composants de la pipette.

0,2-2 ul, 0,5-5 ul et 1-10 pl : Commencer par faire glisser le
ressort 22, le support du joint torique 23 et le joint torique 24
sur le tube 21. Avec le modele 0,2-2ul, insérer le tube 27
dans le tube 21. Puis, faire & nouveau glisser le ressort 13, le
support du ressort 16 et les tubes 17 et 18, le grand joint
torique 19 et le petit joint torique 20 sur le piston.
Comprimer le ressort avec les doigts en appuyant | —]
le piston sur le support du ressort 16 et faire

glisser le tube 21 avec le reste des pieces sur le 1 ,q\ [ —]

piston. Maintenir le ressort comprimé et faire B |
L ~

glisser avec précaution I'ensemble complet dans

I'embase porte-cone, puis relacher le ressort.

2-20 pl et 5-50 pl : Faire de nouveau glisser le
ressort 13, le support du ressort 16 et les tubes 17
et 18, le grand joint torique 19 et le petit joint

torique 20 sur le piston. Comprimer le ressort avec u_-_"b

les doigts en appuyant le piston sur le support \_/

du ressort 16 et faire glisser le grand joint torique .

19, le petit joint torique 20, le support du ressort 1
21 et le ressort 22 (le petit diametre contre le

support du ressort 21) sur le piston. Maintenir

le ressort comprimé et faire glisser avec

précaution I'ensemble complet dans I'embase

porte-cone, puis relacher le ressort. 1_200“| L
10-100 pl et 20-200 pl : Faire de nouveau glisser
le ressort 13, le support du ressort 16 et le joint torique 17 sur le 200-1 000|.||

piston. Faire glisser I'ensemble complet dans |'embase porte-céne.
100-1000 pl : Placer le joint torique 17 et la bague presse-joint 16 sur I'embase porte-cone.
Faire glisser le ressort 13 sur le piston, puis I'ensemble complet dans I'embase porte-cone.

Tous : Placer le ressort 15 et le support 14 en haut de I'embase porte-cone, puis insérer
avec précaution I'ensemble de I'embase porte-cone sur la poignée et serrer manuellement.

10. Remonter I'éjecteur de cone.

ATTENTION !

Les Finnpipettes sont congues pour permettre un entretien facile en laboratoire.
Toutefois, si vous préférez que nous ou notre représentant local se charge de
I'entretien de vos pipettes, assurez-vous que vous les avez décontaminées avant
de nous les envoyer.

Remarque: les services postaux de certains pays peuvent interdire ou restreindre
I'envoi par courrier de matériels contaminés.

27



Pipette 0,5-5 ml et 1-10 m|

1. Appuyer sur I'éjecteur de cone.
2. Pour ouvrir I'éjecteur de cone 10, le tourner dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre. |
3. Démonter la partie inférieure de "J
I'éjecteur de cone 14 (clips de fixation). w 1
4. Tourner le cylindre 13 dans le sens L3
inverse des aiguilles d'une montre et
tirer sur I'ensemble de I'embase ‘
porte-cone pour I'extraire.
5. Déposer le cylindre 13 en appuyant sur les clips de fixation
du cylindre.
5. Nettoyer et graisser a nouveau le joint torique 12 et
le cylindre 13.
6. Assembler les pieces dans I'ordre inverse du démontage.
Entretien a long terme, pipettes multi-conduit ‘ |
Dans le cas d'une utilisation quotidienne, la pipette doit étre vérifiée et :

lubrifiée tous les trois mois.
1.

2.

oA~ w

Placer la téte de la clé de calibrage #1 entre la bague 15 et I'éjecteur 23. Appuyer sur
Ioutil jusqu'a ce que les pieces s'enclenchent les unes aux autres.

Vérifier que le levier de I'éjecteur est en position haute et appuyer sur la partie de
I'éjecteur de cone du module.

Placer la téte de la clé de calibrage #2 dans le trou du tube de I'adaptateur 46.

Ouvrir légerement |'extrémité supérieure de |'éjecteur de cone et retirer I'éjecteur de cone.
Dévisser le module de la poignée.

Retirer la barre du clip 22.

Appuyer sur le ressort 13 et enlever les pieces de blocage 12 de la rainure. Enlever le
ressort 13.

Relever les rebords courbés de verrouillage 44 et 45 et tirer sur les tubes 46 et 43

de I'adaptateur.

A l'aide d'un tournevis, retirer les quatre vis 20, 21 du couvercle du module et soulever
le couvercle.

Retirer la barre du piston 16 puis nettoyer les pistons 31 et les porte-cones 42 avec un
chiffon sec non pelucheux.

. Au besoin, procéder a I'entretien des porte-cones :

16 conduits 1-10ul : Il nest pas possible d'effectuer I'entretien des porte-cones.
Les remplacer au besoin.

30-300 pl, 10-100 pl et 5-50 pl : Quvrir le porte-cone en libérant doucement I'anneau du
couvercle 32 de son ergot de fixation a I'aide du tournevis. Enlever toutes les piéces de
I'embase porte-cone. Nettoyer toutes les pieces. Au besoin, remplacer les joints toriques.
Prendre un piston. Faire glisser le ressort 33, la bague du couvercle 32 (grand trou), le
ressort 34, la bague presse-joint 35, (le joint torique 37 est plus gros pour le modele
5-50ul/10-100pl) et le joint torique 36 (plus petit) sur le piston. Graisser le joint torique avec
la graisse silicone fournie dans I'emballage de la pipette. Faire glisser toutes les piéces dans
I'embase porte-cone 30 et fermer I'ergot de fixation de I'anneau de couvercle 32.

1-10 pl : Ouvrir I'embase porte-cone en libérant doucement I'anneau du couvercle 32 de
son ergot de fixation a I'aide du tournevis. Enlever toutes les piéces de I'embase
porte-cone. Nettoyer toutes les pieces. Au besoin, remplacer les joints toriques. Prendre un
piston. Faire glisser le ressort 33, I'anneau du couvercle 32 (grand trou), le support 35, le
joint torique 36 (grand), le joint torique 37(petit) et le support de joint torique 38 sur le
piston. Enfiler ensuite le ressort 39, la bague presse-joint 40 (bords fins en premier) et le
joint torique 41 sur le porte-joint torique 38. Graisser les joints toriques avec le lubrifiant
contenu dans I'emballage de la pipette. Faire glisser toutes les pieces dans I'embase
porte-cone 30 et fermer I'ergot de fixation de I'anneau de couvercle 32.

. Monter la barre du piston avec les pistons et les embases dans le couvercle. Placez les

goujons d'alignement du méme c6té pour monter le module. Fermer le couvercle en
resserrant les quatre vis. Insérer le clip 22.
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12. Placer les tubes 46 et 43 de I'adaptateur sur le col du module et insérer les rebords
courbés de verrouillage 44 et 45.

13. Insérer le ressort 13 et les pieces de verrouillage 12 sur la tige de piston 16.

14. Placer I'éjecteur de cone sur le module.

15. Visser le module dans la poignée et le serrer avec la téte de la clé de calibrage #2.

16. Appuyer sur le levier de I'éjecteur de cone jusqu’a émission d'un déclic.

Instructions d’entretien des embouts pour pipettes multicanaux

Pour assurer des performances régulieres entre les canaux d'une pipette multicanaux, tous les
embouts doivent étre changés en méme temps lorsque vous devez changer I'un d’entre eux. Ne
mélangez jamais les embouts de différents sachets, car chaque sachet contient un ensemble
d’embouts assortis. Placez les goujons d'alignement du méme c6té pour monter le module. Se
référer a 'illustration en page 56.

Stérilisation

L'embase porte-cone d'une pipette monocanal peut étre autoclavée plusieurs fois & 121°C
(252°F) (2 ata) pendant 20 minutes. Toutes les autres piéces des pipettes multicanaux ne sont
pas autoclavables. Une fois I'autoclavage terminé, I'embase porte-cone doit étre refroidie a la
température ambiante pendant au moins deux heures. Avant d'utiliser la pipette, assurez-vous
que I'embase porte-cone est séche. Nous vous recommandons de vérifier le calibrage apres
chaque cycle de stérilisation.

Pieces autoclavables :
Piece numéro 42 : embase porte-cone monocanal
A I'exclusion des pieces numéro 10 et 14 pour les modeles de 0,5-5 ml et de 1-10 ml

Les numéros de piece sont mentionnés dans la partie « Pieces détachées ».

En cas de probleme
Le tableau ci-dessous donne une liste des problemes éventuels et des solutions a apporter.

Probleme Cause probable Solution
Fuite Cone mal emboité Bien vérifier la mise en place
du cone
Poussieres ou cristaux entre le cone  Nettoyer I'embase et remettre
et I'embase un nouveau cone
Piston, joint torique et cylindre Nettoyer et graisser le joint
encrassés torique et le cylindre.
Cylindre et joint torique Graisser en conséquence
insuffisamment lubrifiés
Joint torique endommagé Remplacer le joint torique
Volume incorrect  Utilisation incorrecte Suivre attentivement les
instructions
Cone mal emboité Bien vérifier la mise en place
du cone
Volume Calibrage modifié: causé par une Recalibrer en respectant les
incorrect mauvaise utilisation par exemple instructions
avec certains Calibrage inadapté.
liguides Les liquides trés visqueux peuvent Recalibrer en fonction du
demander un recalibrage. liquide utilisé.
Conditionnement

La Finnpipette F1 est livrée dans un emballage spécial contenant les éléments suivants :

1. Finnpipette 6. Guide d'utilisation

2. Clé d'entretien 7. Certificat de calibrage
3. Clé d'entretien multicanal 8. Porte-pipettes

4. Echantillon Finntip (Référence 2206040)
5. Tube de graisse (Référence 2203130) 9. Deux autocollants
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Descripcion del producto

La Finnpipette F1 es una micropipeta ajustable progresivamente y de propésito general, para el
muestreo y la dispensacion de volimenes de liquido exactos.
Su funcionamiento se basa en el principio de desplazamiento de aire (es decir, en medio aéreo)

y utiliza puntas separables y desechables.

El volumen de dispensacién seleccionado se muestra digitalmente en una ventana de lectura

que se encuentra en el mango.

Los catorce modelos distintos de las pipetas Finnpipette F1 permiten trabajar con volimenes

diferentes, abarcando un rango de 0,2 ul a 10 ml.

N°de pedido Rango volumétrico
4641010 02 yl a 2yl
4641020 05 pyl a 5 ul
4641030 1T pl a 10 pl
4641040 1T pl a 10 pl
4641050 2yl a 20 ul
4641060 2yl a 20 ul
4641130 5yl a 50 ul
4641140 5 u a 50 pl
4641070 10 yl a 100 pl
4641080 20 pl a 200 pl
4641090 30 pla 300 pl
4641100 100 pla 1000 pl
4641110 05 m a 5 ml
4641120 T m a 10 ml

Finntip

Flex 10, 10, 20, 50
Flex 10, 10, 20, 50
Flex 10, 10, 20, 50
Flex 200, 250 Univ.
20, 50

Flex 200, 250 Univ.
50

Flex 200, 250 Univ.
Flex 200, 250 Univ.
Flex 200, 250 Univ.

, 200 Ext, 300, Flex 300
, 200 Ext, 300, Flex 300
, 200 Ext, 300, Flex 300

, 200 Ext, 300, Flex 300
, 200 Ext, 300, Flex 300

Flex 300, 300

Flex 1000, 1000, 1000 Ext
5ml

10 ml, Flex 10 ml Ext

Los quince modelos distintos de las pipetas Finnpipette F1 de volumen fijo permiten trabajar con
voltimenes diferentes, abarcando un rango de 1 pla 10 ml.

N° de pedido Rango volumétrico
4651000 1 ul
4651010 5 ol
4651020 10
4651130 20yl
4651030 25  ul
4651040 50  pl
4651050 100 pl
4651140 200 pl
4651060 250  pl
4651070 500  pl
4651060 1000l
4651090 2000 pl
4651100 3000  pl
4651110 5000  pl
4651120 10000  pl

Finntip

Flex 10, 10, 20, 50

Flex 10, 10, 20, 50

Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 1000, 1000, 1000 Ext

Flex 1000, 1000, 1000 Ext

Flex 1000, 1000, 1000 Ext

5ml

5ml

5ml

10 ml, Flex 10 ml Ext

Los diez modelos de pipetas Finnpipette F1 Multicanal permiten trabajar con volimenes

diferentes, abarcando un rango de 1 pl a 300 pl.

N°de pedido Canal Rango volumétrico
4661000 8 1T ul a 10 pl
4661010 8 5 ul a 50 ul
4661020 8 10 pl a 100 ul
4661030 8 30 pl a 300 pl
4661040 12 1T upl a 10 pl
4661050 12 5 ul a 50 pl
4661060 12 10 pl a 100 pl
4661070 12 30 pl a 300 pl
4661060 16 1T ul a 10 pl
4661090 16 5 ul a 50 pl

Finntip

Flex 10, 10, 20, 50

Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 300, 300

Flex 10, 10, 20, 50

Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
Flex 300, 300

20, 50
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Pantalla digital
g. ., X | S— T

El volumen de dispensacién seleccionado aparece claramente 100 0=

indicado en la pantalla digital de gran tamafio que se encuentra = )

en el mango. ™ [

Materiales

La Finnpipette F1 esta fabricada con materiales mecanicamente duraderos y quimicamente
resistentes.

La pipeta F1 incorpora componentes que contienen un aditivo antimicrobiano, fosfato de plata,
sodio, hidrégeno y circonio. Se ha demostrado que la plata inhibe el crecimiento de un amplio
espectro de microorganismos. Para obtener instrucciones para la eliminacion de residuos,
péngase en contacto con las autoridades locales de medio ambiente. Para mas informacion,
péngase en contacto con nosotros en info.pipettes@thermofisher.com.

Los desinfectantes de laboratorio convencionales, como el etanol al 70%, pueden usarse sin
efectos sobre el tratamiento antimicrobiano.

Descripcion de las puntas

Se recomienda el uso de puntas Finntip con las pipetas Finnpipette F1.

Las puntas Finntip se fabrican con polipropileno virgen de color natural que, por regla general,
se considera el inico material sin contaminar apropiado para las puntas. Asimismo, las Finntip
se pueden introducir en el autoclave (121 °C).

Uso de la pipeta

Seleccion del volumen de dispensacion
1. Determine el volumen de dispensacion con el mando que se T T1
encuentra en la parte superior de la pipeta. Tire del mando para - +

activar el ajuste de volumen.

2. Para aumentar el volumen de dispensacidn, gire el mando en el 2
sentido contrario a las agujas del reloj. Para disminuirlo, girelo N {
en la direccion opuesta.

3. Asegurese de que el volumen de dispensacion deseado quede
fijado correctamente.

4. No ajuste volimenes que estén fuera del rango
volumétrico especificado para la pipeta.
Si fuerza el mando excesivamente para superar dicho
rango, puede atascar el mecanismo y, con el tiempo,
estropear la pipeta.

5. Para bloquear el volumen, presione el mando hacia abajo.

Etiqueta identificativa

Puede usar la etiqueta identificativa para indicar la aplicacion
de la pipeta, sus iniciales, la fecha de calibracién, etc. Retire
el médulo de la pipeta para sustituir la etiqueta. Escriba en la
etiqueta con un lapiz y deslice la etiqueta, con su soporte, en
su ranura.

Expulsion de la punta

Para evitar el riesgo de contaminacién, cada pipeta viene
equipada con un sistema de expulsion de puntas. Para
soltar la punta, dirija la pipeta a un contenedor para
residuos y presione el expulsor con el dedo pulgar.

Ajuste el apoyo para dedos

El apoyo para dedos puede ajustarse girandolo 60 grados en ambos sentidos desde
su posicion central. Normalmente, los usuarios diestros lo giran hacia la izquierda
(en el sentido contrario a las agujas del reloj) para obtener la mejor posicién
posible para expulsar la punta con el pulgar. Vea la imagen.
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Técnicas de pipeteo

Presione y suelte el pulsador lentamente y de forma continua, especialmente cuando trabaje
con liquidos muy viscosos. Nunca suelte el pulsador de forma brusca.

Asegurese de que la punta se encuentra firmemente ajustada en el cono portapuntas.
Compruebe que no haya particulas extrafias en la punta.

Antes de empezar, llene la punta con la sustancia que va a pipetear y vaciela, repitiendo esta
accion 2 6 3 veces. Sostenga la pipeta en posicién vertical mientras se aspira el liquido. El
agarre de la pipeta debe apoyarse en el dedo indice. Asegurese de que las puntas, la pipeta y la
solucién se encuentran a la misma temperatura.

Técnica directa

Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.
1. Presione el mando hasta la primera posicion. 12 34
2. Sumerja la punta aproximadamente 1 ¢cm bajo la A 4
superficie del liquido y suelte el mando
lentamente. Saque la punta, retirando el exceso
de liquido del borde del frasco de la dispensacion -

L P y »
para eliminar el exceso de liquido. — f \
3. Descargue el liquido presionando ligeramente

el mando hasta la primera posicion. Transcurrido ‘

<
P
«

aproximadamente un segundo, vuelva a presionar
el mando hasta la segunda posicién para vaciar
la punta. Esta accion vaciaré la punta.

4. Libere el mando para que vuelva a la posicion inicial. Si es necesario, cambie la punta y
siga pipeteando.

Técnica inversa

Se recomienda esta técnica para el pipeteo de liquidos muy viscosos o con tendencia a formar
espuma facilmente. Asimismo, resulta apropiada para el trabajo con volimenes reducidos.
Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.
1. Presione el mando completamente hasta la 1234
segunda posicion. 7y
2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la
superficie del liquido y suelte el mando
lentamente. Mantenga el pulsador en este punto. v
Saque la punta, retirando el exceso de liquido del ¥ . 2
borde del frasco de la dispensacion para eliminar 1
el exceso de liquido. ‘
{
L

3. Descargue el volumen prefijado p_resmnand_o_ - <
ligeramente el mando hasta la primera posicion. I
Mantenga el mando en este punto. El liquido que quede en la punta no debe incluirse en
la dispensacion.

4. Deseche el liquido restante junto con la punta, o bien, devuélvalo al frasco.

Técnica repetitiva

La técnica repetitiva ofrece un modo rapido y sencillo para la dispensacion repetida del mismo

volumen. Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el mando completamente hasta la segunda posicion.

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 ¢cm bajo la
superficie del liquido y suelte el mando 12 34
lentamente. Mantenga el pulsador en este punto. 4 4
Saque la punta, retirando el exceso de liquido del
borde del frasco de la dispensacion para eliminar

el exceso de liquido. 3
3. Descargue el volumen prefijado presionando — m
ligeramente el mando hasta la primera posicién.
Mantenga el mando en este punto. El liquido
que quede en la punta no debe incluirse en ;l-..._.-
L

la dispensacién.
4. Repita los pasos 3y 4 para seguir pipeteando.
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Pipeteo de muestras heterogéneas
(desproteinizacion en una determinacion de glucosa en sangre, por ejemplo)
Siga los pasos 1y 2 de la técnica directa para llenar la punta de sangre.
Limpie cuidadosamente la punta con un pafiuelito limpio y seco.
1. Sumerja la punta en el reactivo y presione el 1234
mando hasta la primera posicién. Compruebe que | 4 | 4
la punta se encuentra debajo de la superficie.
2. Libere lentamente el mando para que vuelva a

. e v v
la pasicién inicial. :
Esto llenara la punta. Mantenga la punta - - y ‘
sumergida dentro de la solucién. i
3. Presione el mando hasta la primera posicién y
suéltelo lentamente. Repita este proceso hasta e |

que la pared interior de la punta quede limpia.
4. Por (ltimo, presione el mando hasta la segunda posicién para vaciar la punta
completamente.

Calibracion y ajuste
Todas las pipetas Finnpipette se distribuyen ajustadas y calibradas de fébrica para trabajar
dentro de los voltimenes especificados con agua destilada o desionizada y con la técnica directa.
Recuerde que el uso de otras técnicas de pipeteo puede afectar al resultado de la calibracién.
Las pipetas se disefian para permitir el reajuste para otras técnicas de pipeteo u otros liquidos
con temperaturas y viscosidades diferentes.
Requisitos de los dispositivos y condiciones del ensayo

Debe utilizar una balanza de laboratorio. Determine el valor de sensibilidad de la escala de la
balanza en funcién del volumen de ensayo seleccionado de la pipeta:

Rango volumétrico  Sensibilidad

Menos de 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
Mas de 100 pl 0,1mg

Liquido de ensayo: agua, destilada o desionizada, agua de “grado 3" conforme a la norma ISO
3696. Los ensayos se deben realizar en una habitacion sin corrientes de aire, manteniendo el
agua, la pipeta y el aire a una temperatura constante (+0,5 °C) entre los 15 °C y 30 °C. La
humedad relativa debe ser superior al 50%. La humedad del aire, especialmente cuando se
trabaja con volimenes inferiores a 50 pl, debe ser lo mas elevada posible para reducir el efecto
de la pérdida por evaporacion. Se recomienda el uso de accesorios especiales, tales como el
concentrador de evaporacion.

Procedimiento de comprobacién de la calibracion

Se debe comprobar el volumen maximo (volumen nominal) y el volumen minimo de la pipeta.
Humedezca de 3 a 5 veces una nueva punta antes de usarla y realice una serie de diez
repeticiones a cada volumen. Las pipetas se ajustan siempre para dispensar (Ex) el volumen
seleccionado. Se recomienda utilizar la técnica directa de pipeteo. El nimero maximo permitido
de errores se ha disefiado para la técnica directa.

Procedimiento:

1. Realice 10 repeticiones al volumen minimo.

2. Realice 10 repeticiones al volumen maximo.

3. Calcule la inexactitud (A) y la imprecision (cv) de cada serie.
4. Compare los resultados con los Iimites de la Tabla 1.

Si los resultados calculados estan dentro de los limites seleccionados, el ajuste de la pipeta
es correcto.
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TABLA 1: errores maximos permitidos segin 1IS08655

Rango Volumen Inexactitud Imprecision
pl pl % s.d. pl cv%
022l 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5pl 5 +0.125 25 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 l 10 +0.120 1.2 0.080 0.8
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 020 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.60 +0.8 0.30 03
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 03
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 5.0
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 03
100 +8.0 8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10.ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 03
1000 +60.0 6.0 30.0 3.0
Fixed Volume Inexactitud Imprecision
pl pl % s.d.pl cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 020 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.60 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.60 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.60 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.60 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Rango Canal Volumen Inexactitud Imprecision
pl pl % s.d.pl cv%
1-10 ul 81216 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 2.0 04 08
5 +1.0 120 04 8.0
10-100pl 812 100 +080 0.8 0.30 0.3
10 080 8.0 0.30 3.0
30-300pl 8,12 300 +8.0 2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
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Ajuste

El ajuste se realiza sélo para un volumen. El volumen de ajuste recomendado es el volumen
minimo o el 10% del volumen maximo.

1. Inserte la herramienta de servicio en las aberturas
de la tuerca de calibracion que se encuentra en la
parte superior del mango.

2. Gire la herramienta de servicio en el sentido de
las agujas del reloj para aumentar el volumen o en
la direccion opuesta para disminuirlo.

3. Una vez ajustado el volumen, compruebe la
calibracién siguiendo las instrucciones descritas
anteriormente.

Formulas para el calculo de los
resultados
Conversion de masa a volumen

V=(w+e)xZ V=volumen (pl)

w = peso (mg.)

e = pérdida por evaporacion (mg.)

Z =factor de conversion para la conversion pl/mg
La pérdida por evaporacién puede ser un factor relevante cuando se trabaja con volimenes
reducidos. Para determinar la pérdida de masa, llene de agua el recipiente a pesar, observe la
lectura obtenida y ponga en marcha un cronémetro. Compruebe cémo disminuyen los valores al
cabo de 30 segundos (p. ej., 6 mg = 0,2 mg/s).

Compare esta lectura con el tiempo de pipeteo transcurrido entre la accién y la lectura.
Normalmente, el tiempo de pipeteo es de 10 segundos y la pérdida de masa de 2 mg (10 s x 0,2
mg/s) en este ejemplo. Si cubre el recipiente con un concentrador de evaporacion o una tapa, no
es preciso por lo general que corrija la evaporacion.

El factor Z se utiliza para convertir el peso del agua en volumen a una temperatura y presion
de ensayo. Un valor tipico es 1,0032 pl/mg a 22 °C y 95 kPa. Consulte |a tabla de conversiones
de la pégina 48.

Inexactitud (error sistematico)
La inexactitud es la diferencia entre el volumen dispensado y el volumen seleccionado de una pipeta.

A=V-V, A = Inexactitud
V.= Volumen medio
V, = Volumen nominal

La inexactitud se puede expresar como un valor relativo: A% =100% xA/V,
Imprecision (error aleatorio)

La imprecision hace referencia a la repetibilidad del pipeteo. Se expresa en forma de desviacién
estandar (s) o como coeficiente de variacion (cv)

s = Desviacién estandar
= Volumen medio
n = Namero de mediciones

La desviacion estandar se puede expresar como un valor relativo (CV) CV =100% x S IV

Mantenimiento

Guarde la pipeta Finnpipette F1 cuando no se utilice y asegtrese de que se encuentra en posicion
vertical. Se recomienda para este propésito el uso del soporte especial para pipetas Finnpipette.
La referencia se refiere a las vistas de detalle del principio de la pagina 49.

Mantenimiento a corto plazo

Compruebe al comienzo de cada dia que no haya polvo ni suciedad en las superficies externas
de la pipeta.

Preste especial atencion al cono portapuntas. Utilice exclusivamente etanol al 70% para limpiar
la pipeta (no utilice otro tipo de disolvente).
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Mantenimiento a largo plazo, pipetas monocanal

Sila pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla cada tres meses. El servicio de mantenimiento
empieza por desmontar la pipeta.

Pipetas de 1-1.000 pl

1.
2.
3.

~

Pulse el expulsor.

Gire el expulsor 11 en el sentido contrario a las agujas del reloj y tire de él hacia fuera.
Gire hacia fuera el cono portapuntas en el sentido contrario a las agujas

del reloj con ayuda de la herramienta de servicio.

Tire del émbolo y las deméds piezas hacia fuera. Presione hacia fuera el 1
émbolo con el resto del conjunto de émbolo. A continuacién, invierta >R 5

el cono portapuntas y golpee suavemente todas las piezas para retirarlas
del cono portapuntas. Recuerde que debe conservar todas las piezas en
orden sobre la mesa, para el montaje posterior.

Limpie el émbolo, el muelle del émbolo y las juntas tdricas con un

pafio seco sin hilos.

Compruebe que el cono portapuntas no contenga particulas extrafias.
Engrase las partes limpias con el lubricante que viene con la pipeta.
Vuelva a montar los componentes de la pipeta.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl y 1-10 pl: Deslice primero el muelle 22, el soporte 23
para junta térica y la junta térica 24 en el tubo 21. En el modelo para
0,2-2 pl, inserte el tubo 27 en el tubo 21. A continuacién, deslice de
nuevo en el émbolo el muelle 13, el soporte 16 para muelle

y los tubos 17 y 18, la junta térica mayor 19y la junta

térica menor 20.

Comprima el muelle con los dedos presionando el émbolo

y el soporte 16 para muelle uno contra otro y deslice el tubo

21 con el resto de las partes del émbolo. Mantenga

comprimido el muelle y deslice cuidadosamente todo el |

|

conjunto hacia el interior del cono portapuntas, —

liberando a continuacion el muelle. <
2-20 pl y 5-50 pl: Deslice el muelle 13, el soporte ¢ - . t
16 para muelle y los tubos 17 y 18, la junta térica = I~

mayor 19y la junta tdrica menor 20 de nuevo en el
émbolo. Comprima el muelle con los dedos
presionando el émbolo y el soporte 16 para muelle
uno contra otro y deslice la junta térica mayor 19,

la junta térica menor 20, el soporte 21 para muelle ‘
y el muelle 22 (con el didmetro menos

apoyado contra el soporte 21 para muelle) en el
émbolo. Mantenga comprimido el muelle y deslice
cuidadosamente todo el conjunto hacia el interior
del cono portapuntas, liberando a continuacién

el muelle.

10-100 pl y 20-200 pl: Deslice el muelle 13, el

soporte 16 para muelle y la junta térica 17 de -

nuevo en el émbolo. Deslice todo el conjunto 1-200pl 200-1 ooom
hacia el interior del cono portapuntas.

100-1.000 pl: Coloque la junta térica 17 y el anillo de soporte 16 en el cono portapuntas.
Deslice el muelle 13 en el émbolo y deslice todo el conjunto en el cono portapuntas.
Todas: Coloque el muelle 15y el soporte 14 en la parte superior del cono portapuntas e
inserte cuidadosamente el conjunto de cono portapuntas en el mango, girandolo y
apretandolo a continuacién con la mano.

10. Vuelva a montar el expulsor.
Pipetas de 0,5-5mly 1-10 m|

1.
2.
3.

Pulse el expulsor.
Gire el expulsor 10 en el sentido contrario a las agujas del reloj para abrirlo.
Desmonte la parte inferior del expulsor 14 (ajuste a presion).

36



Mantenimiento a largo plazo,
pipetas multicanal

Si la pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla y lubricarla
cada tres meses.

1.

13.
. Coloque el expulsor de puntas en el médulo.
15.
16.

Gire el cilindro 13 en el sentido contrario a las agujas del

reloj y tire del conjunto de cono

portapuntas hacia fuera.

Retire el cilindro 13 presionando los

ajustes a presion del cilindro. rJ
Limpie y reengrase la junta térica 12

y el cilindro 13.

Monte las piezas en el orden opuesto

al del desmontaje.

[_[ _ ‘3
Coloque el cabezal n° 1 de la herramienta de servicio entre ) "

el anillo 15y el expulsor 23. Presione la herramienta hasta que las piezas ‘ |
se separen con un chasquido.

Compruebe que la palanca del expulsor esté en posicién vertical y tire

hacia abajo de la parte de expulsor de puntas del médulo.

Coloque el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio en el orificio del tubo adaptador 46.
Abra levemente el extremo superior del expulsor de puntas y retire el expulsor de puntas.
Desatornille y retire el médulo del mango.

Retire la clip 22 hacia fuera.

Presione el muelle 13y retire las piezas de blogueo 12 de la ranura. Retire el muelle 13.

Retire las garras de bloqueo 44 y 45 y tire del tubo adaptador 46 y del tubo 43 hacia fuera.
Utilice un destornillador para retirar los cuatro tornillos 20,21 de la cubierta del médulo y
levante la cubierta para separarla.

Retire la barra 16 de los émbolos y limpie los émbolos 31y los conos portapuntas 42 con
un pafio seco sin hilas.

. En caso necesario, mantenga los conos portapuntas:

16 canales y 1-10 pl: Los conos portapuntas no admiten mantenimiento. Sustittyalos
en caso necesario.

30-300 pil, 10-100 pl y 5-50 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo
32 de la cubierta de su punto de unién por presién, con ayuda de un destornillador. Retire
todas las piezas del cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario,
sustituya las juntas téricas. Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de cubierta 32
(orificio mayor), el muelle 34, el anillo de soporte 35, (junta térica 37 mayor en 5-50 pl/
10-100pl) y la junta torica 36 (menor) sobre el émbolo. Engrase la junta torica con el
lubricante incluido con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el interior del cono
portapuntas 30 y cierre la unién por presién del anillo 32 de la cubierta.

1-10 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo 32 de la cubierta de su
punto de unién por presion, con ayuda de un destornillador. Retire todas las piezas del
cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario, sustituya las juntas téricas.
Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de la cubierta 32 (orificio mayor), el apoyo
35, la junta térica 36 (mayor), la junta térica 37 (menor) y el apoyo de junta térica 38 sobre
el émbolo. A continuacion, deslice el muelle 39, el apoyo de muelle 40 (con los bordes
afilados por delante) y la junta térica 41 sobre el apoyo de junta térica 38. Engrase las
juntas téricas con el lubricante incluido con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el
interior del cono portapuntas 30 y cierre la unién por presion del anillo 32 de la cubierta.

. Instale la barra de émbolos con los émbolos y conos portapuntas en la cubierta. Coloque los

pernos de alineacion hacia el mismo lado cuando monte el médulo. Cierre la cubierta con los
cuatro tornillos. Inserte el clip 22.

. Coloque el tubo adaptador 46 y el tubo 43 en el cuello del médulo e inserte las garras

de bloqueo 44 y 45.
Inserte el muelle 13y las piezas de bloqueo 12 en el vastago de émbolo 16.

Atornille el médulo al mango y apriete con el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio.
Presione hacia abajo la palanca del expulsor de puntas hasta que escuche un “clic”.
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Instrucciones de servicio técnico para conos porta-puntas de
pipetas multicanal

Para garantizar un correcto funcionamiento de todos los canales de una pipeta multicanal, debe
reemplazar a la vez todos los conos porta-puntas siempre que deba reemplazar uno de ellos. No
combine conos porta-puntas de paquetes distintos, dado que cada bolsa contiene un conjunto
de conos porta-puntas que se corresponden exactamente. Cologue los pernos de alineacion
hacia el mismo lado cuando monte el mddulo. Consulte la imagen de la pagina 56.

Esterilizacion

El conjunto de cono portapuntas de una pipeta monocanal puede esterilizarse repetidas veces
en autoclave a 121°C (252°F) (2 ata) durante 20 minutos. No puede esterilizarse en autoclave
ninguna otra parte, ni las pipetas multicanales. Tras la esterilizacién en autoclave, el conjunto
de cono portapuntas debe dejarse enfriar a temperatura ambiente durante al menos dos
horas. Antes de pipetear, aseglrese de que el conjunto de cono portapuntas esté seco. Le
recomendamos que compruebe la calibracién después de cada ciclo de esterilizacion.

Piezas esterilizables en autoclave:
Pieza nimero 42: conjunto de cono portapuntas monocanal
Excepto las piezas nimeros 10y 14 de los modelos de 0,5-5 mly 1-10 ml

Los niimeros de las piezas se indican en la seccion Repuestos.

Solucion de problemas

En la tabla que aparece a continuacién se describen varios problemas que pueden surgir y la
manera de solucionarlos.

Defecto Posible causa Solucion
Goteo Colocacion incorrecta de la punta. Coloque la punta firmemente.
Presencia de particulas extrafias entre  Limpie los conos portapuntas y
la punta y el cono portapuntas. coloque puntas nuevas.
Presencia de particulas extrafias entre  Limpie y lubrique la junta tdrica
el émbolo, la junta térica y el cilindro. el cilindro.
Cantidad insuficiente de lubricante Lubrique los componentes
enelcilindro y la junta trica. correctamente.
La junta tdrica estd danada. Cambie la junta torica.
Dispensacion Manejo incorrecto. Siga las instrucciones
errénea atentamente.
Colocacion incorrecta de la punta. Coloque la punta firmemente.
Dispensacion Cambios en la calibracion: Vuelva a calibrar la pipeta
errénea con causados por un mal uso, por ejemplo,  siguiendo las instrucciones.
determinados una calibracion inapropiada.
liquidos Puede que deba volver a calibrar la Vuelva a calibrar la pipeta con

pipeta para trabajar con liquidos
muy Viscosos.

Paquete

los liquidos con los que va a
trabajar.

La pipeta Finnpipette F1 se suministra en un paquete de disefio especial que incluye los
siguientes elementos:

1. Pipeta Finnpipette 6. Manual de instrucciones
2. Herramienta de servicio 7. Certificado de calibracién
3. Herramienta de servicio multicanal 8.  Colgador para estante

4. Punta Finntip de muestra
5. Tubo de grasa (N° de pedido 2206040) 9.

ADVERTENCIA

(N° de pedido 2206040)
Dos adhesivos

El mantenimiento de la pipeta Finnpipette se puede llevar a cabo facilmente en el laboratorio.

Si desea que nosotros o su repr

local r

asegurandose de descontaminarla previamente.
Tenga en cuenta que las autoridades del servicio de correos de su pais pueden prohibir o
limitar el envio de materiales contaminados.
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HEIZDLT
T4 VERy ML, BREDEZEHEICERLTHET 5 -00EGALEXAATA Y
OERY FTF, 74 VERY ML, ZERE#R (ZT7/4042—T7x2—R) AKX TEME
L. YA LATEERELMETF v TE2IEALTWETD,
MEBEF. NYRLIZHETA AT LA (RRR) ITRREINET,
T4 2VERY IO SUTULFr oIl ERy MMIIF4BEOETILASHY . 0,2 pl
Mo10 Ml ETOREEHEICKIE L TLET,
WEES REHHE I4vFyT
4641010 0,2 ul to 2ul ZLwso XR10, 10, 20, 50
4641020 0,5 ul to 5ul ZLwvwsXR10, 10, 20, 50
4641030 1yl to 10l ZLwsX10, 10, 20, 50
4641040 1ul to 10pl  ZLyw4HR200, 2501 =/8—4)L, 200Ext, 300, ZL w4 R300
4641050 2 ul to 20ul 20, 50
4641060 2ul to 20pl  TLwsR20, 2501 =/8—4)L, 200Ext, 300, T L w4 R300
4641130 5ul to 50pul 50
4641140 5ul to 50ul  ZLwsR200, 2501 =/8—4)L, 200Ext, 300, 7L w4 Z300
4641070 10 pl to 100 pl  ZLwsR200, 2501 =/8—4)L, 200Ext, 300, ZL w4 R300
4641080 20 pl to 200 pl  JLwH R200, 2501 =/8—4)L, 200Ext. 300, 7L v4 Z300
4641090 30 pyl to 300ul  ZLw% X300, 300
4641100 100 pl to 1000yl  Z L w4 X1000, 1000, 1000 Ext
4641110 0,5 ml to 5ml 5ml
4641120 Iml to 10ml 10ml, ZLv% 2 X10ml Ext
T4 VERY FFIOFBERER Y MIFISBEOETLASHY . 1 uIH 510 mlETD
REHFICHELTWET,
WEES HREGE T 0FvTS

4651000 1 ul 7Ly 910, 10, 20, 50

4651010 5 ul 7L w910, 10, 20, 50

4651020 10 pl T Ly R200, 2502=/8—4)L, 200Ext, 300, 7L w4 300
4651130 20 pl Ly R200, 2501=/8—4)L, 200Ext, 300, 7L w4 R300
4651030 25 yl JLwH 2200, 2501 =/\—4)L, 200Ext, 300, 7L v % Z300
4651040 50 pl T Ly R200, 25021=/8—4)L, 200Ext, 300, 7L w4 300
4651050 100 pl Ly R200, 2501=/8—4)L, 200Ext, 300, 7L w4 R300
4651140 200 ul JLwH Z200, 2501 =/3—4 )L, 200Ext, 300, 7L v% Z300
4651060 250 pl 2 L% X1000, 1000, 1000 Ext

4651070 500 pl 2 Lw % X1000, 1000, 1000 Ext

4651080 1000 pl 7 Lw#4 X1000, 1000, 1000 Ext

4651090 2000 pl 5 ml

4651100 3000 pl 5 ml

4651110 5000 ul 5ml

4651120 10000 pl 10ml, ZLv%Z10ml Ext
T4 VERY FIDTILFF vy oRILERY FZIE, ROI0FBEOETILNHY, 1ul
Mi5300 plETHORENTEET,

HRES Fror¥ BEHE T 0FvT

4661000 8 Tul to 10pl ZLvsX10, 10, 20, 50

4661010 8 5ul to 50ul JLy4s 2200, 2602=/\—4)L, 200Ext, 300, 7Ly % Z300
4661020 8 10pl to 100 pl 7LyHR200, 2502=/\—4 )b, 200Ext, 300, 7L v% A300
4661030 8 30ul to 300pul ZLv%Z300. 300

4661040 12 Tul to 10ul ZLwv%sX10, 10, 20, 50

4661050 12 5ul to 50ul 7Ly%R200, 2502=/3—4)L, 200Ext, 300, 7Ly % 300
4661060 12 10ul to 100 ul 7Lv4 2200, 2602 =/\—4)L, 200Ext, 300, 7Ly % Z300
4661070 12 30l to 300ul Z L% Z300, 300

4661080 16 Tpl to 10pl 20, 50

4661090 16 5ul to 50pl 50
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R
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BREERATEES, FVERYBRDICITERY b
DES2—LVERYHNLET ., INLVICHETHESRIR
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BYRAFEFT,
FyvIa4zHhvay
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T4 H—LRX DA
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FyTEFyTA—VTlohY EEBELTIESL,
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YNR—REIE, HEOBWVRADAILIEOT VAROMSEICELTVWET, £z, M=
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1. a2 #2BEFEFTHLTIFES . 12 34
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BECEY. FuIERTHESAET,

FuTEBRBEMNLEIE LT, BEOBICE 2

EBfNSETHMIIS OV RO GEERE § . 2
BREET, -
3. TuaRa U EIREETHMNIMLTIL,
14
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ReVE1RETIEDES, FvIDRIZD
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4 FIBBLAZRYBELTHEERTET.
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TATD— FEOFIEI L2 >T, Fy FICmBREREILET,
BEWENWET 4 v aR—N—TFy TEEECH > TS,
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Fr)yJL—v3av
TAVERY FMETART, BBKFELEAAORBAKEFEAL, 7+T7—FEITEYT
BHRAFICEF ) TL—2a Vv EToTOET, 74 7— REUSONEETIE, R
NELIZBELHYET, 74 VERY ME, 74T — FEUSNTHET HH80. B
EOHMEORLIBAERSIGEBRRIRESLUVBREABETS LN TEET,
FERAgR BTSN

PHARENBETYT ., KEOREL. EXY FOREREICELE TRRL TS
Ly,

BERE =

10 pl kg 0.00 1 mg
10-100 pl 0.01 mg
100 plid 0.1 mg

RERIE. BBKEIEA A UHAK (1S0 3696 Tgrade 31 ICHEMMT 5H,0) H#HEAL
FY, BEAMNEC, EXRY b Fu T BER. BRMN15~30CTKE (+0.5C) L
RETREZIT O TLEEI L, HHEEK, 505U EHETT, HFIS0ILTORE
TlE. TEBETEENBVALERROEELHCIENTEFES, TU7RL—T 3
VS THREDT IV EERTEIILLBEOLET,

1RE

EXRy ME, RAEE (BERE) LRINBETRELET. ILLFY TEER
L. REROBHZEI~SEIT o2, TNZADBRECODVTIOETO2ERY T4 ¥
TJETVET, ERY ML, BIZBRLEBEZSE (EX) T5K3ITHBELET,
TAT—RFEDERZHEOLET ., RRHFBTREE. 7+T—FEICTEDLETESD
LbNTWET,

Fig :

I BABETIOEESYF (27 L, RETTAThOBRENELET,

2 BABECIOEESy7(o7L. XRCENENOERENELET,

3. TNETNOBEEITONT, FEHEE (A) ETHBEE (ov) ZHELET.

4 HRERIOBRELLEELETS,

AEERABRL-BFEORBEOHEAANL S E, EXRY FAERBICRESATHE

°

&1 BEOBRAWSEHEA (15086554£40)
#iE REBE TIERERE TREE
ul pl % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 0.8
1 +0.120 +12 0.080 80
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 020 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 50
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 30
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BEERE TIEFERE THREE

pl ul % s.d.pl cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 020 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
e FrorE REBE TIEMEE THREE
pl pl % s.d.pl cv%
1-10 ul 812,16 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 yl 812,16 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 80
10-100ul 812 100 +080  +08 0.30 03
10 080 80 0.30 3.0
30-300ul 812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
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BEICEET ANEINEHERL TS,

FER
BENSBRE~NDEHR
V=Ww-+e) xZ V=8 @b

w=H2E (mg)

e = EHE=E (mg)

7= EHREE (01 /mgZEi) !
REZX. BIIHMEORECHMBICLLIILADHY FT, BREEFFANDITIE. RER
FRAERBCMEIL, RETEE25AWMoTHEL, BELICR by T+ vy FERL
FY, RAMYEMNMTEDL SWEDT A BIZIE6 mg = 0.2 mg/#) FHRAF
T, AWM EEFRAREENOHARMY ETITONIERY T4 UM ELEL
F9. IEDERY T4V (ARHEE-DEF-HAMY) IC10INDETEE. ZD
FITIE, REEIX2 mg (10s x 0.2mg/F) IZHYFET, TU7RL—YavbSyTe
BROS-GEEFERTHHEE. EF. BFECHIIBEFILEHY A,
EHFHIE. REBOEBRERLIUVRETCHOKOEEZREICHRET H-HDEET
T, FIAIE, 22°C. 95kPaddiZ& (L, 1.0032ul/mgTT, L <X, BR—SDEHRFRE
KESBLTLESL,

TIEWEE (VRATLERE)
FEFEEZ. ERICHISNERELRELEDIBRELOEETY,

A=V-V, A = TEHE
Vo= SEBREOFHIE
Vo = BELEHEERER

BEE, LTOMMEE LTRTZENTEES., AL =100%x A/ V,
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TREE (U4 LRE)
THREEIF. EXRYTAUTOBREZRLET . THREEE., ZEERE (s) F(E
EERE (cv) TRLET,

> py s = BEREE
s |EW=V § - Sarmsovme
n _l n = iﬁ'li@ﬁ

TR (L, LITOMME OV) ELTRT S EMTEES, OV=1005xS/V

AUTFUVAR
T4 VERY FFIFEALANEEF, BECITTRELTESL, 74 VERY
FRRE Y FEES EEFTT,
K=Y BB, 9= VLUBROSREISHELTOET,

EE SR

B0, EXRy FEFERTDHIIC. ERY FMIIFEZYOFARFOTNRLAE SN ERE

LTS,

BIZ, FyTa—VIIOWTIEEENBETT., ERY FOVY—=2F 21K, 70%T

8/ — LU OERIFEALENTCESL,

RHAR, YU ILFroRILERY k

EXRy b2EEERATBAEF. ShBTEICAREITOTLEXL,

FT., ERY LEDBELET,

1-1000 ul ERw +

FyuTATzHAERLETS,

Fud4ozvs (1) EREFEYICELTSIEHREET,

Y—ERY—)LTFyTa—rERBHERYICRILTHLET,

EX b EZDMDN—YESIEHREET, EXFVTER YT

rJY OBRYDNK—YERLELET, RIS, FyTa—rEE

THEIFICL, BLEEWTFy Ta—Uh b=V ETRTRY

HLET, HETHAILITET EEITHAT, N—=YIET—TNLLE

ICIEFICENTL IS,

5. FIEDBEVEWEHTER ry, ERMVRTYDT 0T %
HEFEJS

6. FyTa—CORIMIZEMAA>TWEWI EEZHRBLTLLESLY,

1. D=0 ot=—YIZ, EXRY MMAELTWSS Y
—REEHLES,

8. ERY bDIN—YEMAITET,

0.2-2ul, 0.5-5ulB&LUI-10 pl : £F, 2Ty >
T Q22) 0 THR—F (23) L 00U (24) &
Fa—7 QD) ISELET, 0.2-201 ETLOHFER,
Fa—7 Q7)) #Fa—7 (21) IZHALFET, X
2. RTYLG A3) | RTYUTHR—k (16) |
Fa—7 (7.18) . 0¥ (K, 19) &0V

L=

VT (b, 20) ETEYISER RUISEL = o
FF, EXPLERTYLTHH—k (16) '
EECHLADETCATULTEERL. 7~ /|

=T (1) EEOA—YERITER b — o, J

ISELET, RTYVTEEHELI-FE, 4
AUT=To TV IREF Yy Ta—VICEE
ISEBYRFEE, RTYUTEBLET,
2-20 pl B&US50 pl : 2FY>y
(13) « RTYTHR—F (16) . Fa—
7 A7.18) L 0UVYT (K19 L0y

Uh, 20) ETBYICER PUISALET . bt
EX RYERTYLHHHKE—F (16) %5 ‘;_/)1 ]
THLADETRTY VI EEMBL. 0>

(K. 19) . 0U>T (b, 200 . RTYY
HiR—bk Q1) ( RTY2T (22) (RTVY
VY R—F (21) KYBEERMNNSLY) 2E
AbrVICBLET, RIYVTEEBLEE
F, HAHATCETEYIVREFY Ta—2
ICEBICHEYRATE. ATV VI EBLET,

1-200pl 200-1000pl
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10-100 ul &S &£ 1T20-200 pl : xFYy o4 (13) . RFTYUFHHE—F (16) .
0>y (1) ZRXABYICER FUISELEY, AL T/—VeEkEFy Ta—:
ICBYRAFEFET,

100-1000pL : 01 >4 (1T) EHR—FU DS (16) £F v Fa—IZBRY 1T
FF, RTULY (13) #ERbVICEL, AL THE7 VIV EFyTa—>
ISBYREEET,

9. #E: RFYLY (15) EHR—+ (14)

EFyTA—YOREHIBYHF. FyTa—y

TEUTYEEEIZNY RILIZEAL, FTELT
fmoHET
10. Fv 74 /I7’5¢’&‘fﬂﬁ_L'C
E3 2N
0.5-mlBELI-10mIER Y k
1. F9TAPz o2 FZRLETS, :
2. FyT4Tzo4 (10) #RBEFeT

EYICEILTRHETES,
3. FuTdA4TxHsa (14, BHE)

DTFHENELET,
4. D) vEF— (13) #REFEYICRILTFY Fa—>

T T) &3 EHREFS,

5. Y4 — (13) OBHEFHLTY) VF—FW [ 3
UsLET, [ [ ‘
6. 0U>Y (12) &) o8 — (13) EEhWzL., F) "
—REZBHLET, i
1. DEBLEZEEDFEDIBFTN—YEMAITET, ‘ |

EHERKR, YILFFYroRILERY b
ExXy FEBRERTESIE. SHACLIZARL, F—REZRLTIEEL,

1. Y—EXY—ILDOAY FNo. 12125 (15) L4 2o 4 (23) ORIZELRAH
FT. N—YDNEWHFVEEFELIETY—ILERLAHFET,

2. ATV FIDOLN—DENSIRETHD I LEHRBLT, EZD2—LOF v TIA
YRR ESIETIFET,
Y—ERY—ILDAY FNo. 2275 TAFa1—7T (46) OERAOMICELAAET,

3. FuTIATP AN LEHERELLEATT, Fy T4z 02 EMYHNLET,

4. NUFRLDED2—ILORLERLTRYNLET,

5. HEHREL (22) #BIZ2HLET,

6. RFYrH (13) L, AvFoHE—R (12) #58LET., RTV VS (13)
ENLET,

1. Oyo2%h (44, ) FSH L. THTAFa—T (46) £Fa—7T (43) #351&Eik
EFET,

8. FSANEHEALTESa—I - AN—IZEBShE4IORT (20, 21) %4
L. hR—2BmYSLET,

9. EXbY-N— (16) ZERYSNL., (FIEDBWEWN=HATER LY B1) BXUFY
Ja—> (42) #REFT,

10. REBRHRIK. FyTa—rERBRLET,

16F v o 2)L1-10ul : Fy Fa—rDERETEELA, BDEICHLTREL
TLEEL,

30-300 pl, 10-100ul B K UVB-50 pl : KSANEFEALT, RFvTCaqy
rBAN—Y VY 32) ZEEICHL., FyTa—rEREEES, FyTa—>
MEFTRTONR=YEBRYNLET, TRTONR—VERBRLET, DELS
Bl 0T ERBMLET, EXMUEIDRYET, XTUDS (33) . AN
—d (K32  RFYVY (B4) . HiRk—rU2S (35 . QYUY

(K. 37) 5-50uL/10-100pL) . O >4 (v, 36) EER bUICELET, 0 VY
2. ERY MIEAHSIMATWET ) —REZHLET, TXTO/N—VEF v IO
—> (30) ITBYRFEHE., A=Y 2F B2) MRFYv T aAr hEBLET,

1-10 pl : RSANEFEALT, RFyTCaqs v bhdhn—yos 32) %E
BHICHL, FyTa—rFREET. FyTa—onndRTONA—YERYSL
£, TRTONA—YERBRLET. REQIBAE, 0V FERM|MLET., EX
CEIDRYET, RTYLY (33) . AN—Y LY (K. 32) . HKR—

(35) . 0U>4 (K. 36) .00 (U, 31) . 0YFHR—F (38) 2ER

FUICELET., RIS, ATULY (39) . RTYLTHR—F (40, R>TLVD
ARD) L 0UDT @D #0YLTHHR—k (38) ISELET, 0) U TI=, ExXy
FERHEhTINET Y —REBHLET, TRCHON—YEFyTa—2 (30)

IZEYRER, HA—U2s 32) ORFvTCa1 v rEBLET.
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M ERMVEFYTaA—2EEBICER M UN—=FAN—DHRIZWY fFIFTLES
Wo EDa—ILEMAILITEHEEE. RLAAICABEEZMY ST TIESL,
ARKDR LT AN—FFALET, VUvT (22) 2EBEALET,
12 78 T8 Fa—7T (46) £Fa—7T 43) 2EC1—ILDLLUVDOERIZEY L.
Owo D8 (44, 45) #EALET,
13. ERXRkrBY R (16) (TRTY 2T (13) &£mvy (12) #wALET,
W ES21—ILDLEIZFY T4z H 8%y FLET,
15, E22a—LONY FLORLZERIL, Y—ERXY—ILDOAY FNo. 2THOET,
16. Fv T4z O ADLN—% ThFv] EENTEETHLTIFES,
TILFFXURILERY FOF v Ta—UXi
TUNFFXURILERY FOTRTOF v o RILICEWNTYH—DMREFRIET 51012,
FuTa—rn—BEXBRT ILENHDHEICIE. AFICTRTOF Yy Ta—rEX
BLTLCESWL, J|ANS—YDONRy5—2IClEy hEnzFyTa—UnMA->TWL
FIOT, DRy —SOFy Ta—VERERNTLESY, EVa—ILEMAAIL
TAHEEEF, ALATEICHABEEZMYMF T LZEL, 5S6R—DDEESEL T
LY,
WE
T4 VERY MIDY VT LF XU RILERY bOFyTa—vT7vi— (FHUT
1)) 1%, 121°C (2 ata) T209f, A— I L—JRHEZTIIENTEET, T0Hh
DIN—YBLIUVILFFYoRILERY bME, A— I L—TRETEERFA, 77—+
Y L—TREET 2R, FyTa—27 vy —#2BRUENTTERIZEIHE
NHYEF, ERY FEFERT RIS, FuTa—r7vd—mNENTWSI LR
LTLESY, BEEERBELEZEE. Fv)IL—avE2T52L2880OLFET,
A— o L—TJRHENTRER/A—Y -
IN—=YEBEEL) : ST LFr RV FyTa—0F v —
0.5-5ml EFLELV 1-10ml EFILD/R—YESI0E L K140/ =Y £ <
IN=YBEEE TART/IN=Y ] DI aVIZBEIATWET,

SIS a—TFa2Y

ER RE *T5R
BRI FyIRELCEESRTLEL ;g?%LO#U%%

FyTa—rvEEhLI
L, iLLFy TEERE
B

EXRY, 0-U2FEY

FyTa—2EFy TOMICEYRN
»Hb

EXrY, -UVITRUS) F DM

EELPAEYS UL EEERISL, 5
U—RE2D
7 —2ah 0-Uvs, SUVH, E

RAVIZT)—REED

DERENDN

A

ZE!

0-Y > DERE
BAEHDIE L <ATHhTLELY
FyTHELCEFESATLVEL

*yrJL—rarnth GRIZHER
EDT=8H)

F#EGGEFr) TL—2a Y
(HHEDBWNRIKZZDRETT Y
TL—2avET50E0H5)

0-) > I %Xk 5
ERERBAEIC LN > T
EBECEETS
FyTELO>MYEE
¥5

ERERBAEIC L= > T
FyYyJL—ravsE
15
NETHRIAEERALT
FryJL—ravsE
15

T4 VERY FE, A—F—0OBEHRBETHEICAVTFUALTW:ETSES
ISFE SR TLETS,
BEOBREDEOICRTBREANRESNDFSICIE, REFMCBHIFLRE/HEET

STLIZELY,
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Nolr—o
Finnpipette F1 (&, BERN YT —JICARTERBIFILET, Ny y—CRARBREUTO
EBYTY

1. Finnpipette F1

2. HY—ERY—I

3. WLAFFrUoRILY—ERY—IL

4. Finntip (B> FI)

5. Fa—JAJY—R (BRES 2203130)
6. EREREAE

1. BREMHERRIE

8. TIIINVH— (BRES 2206040)
9. T—L2#%

REERE

B—, #E, FEEMNELEGEICE, TFTRLOREICH > TEBESE TV EEEET,
CBAVWEEEE LEREEFE I TROBARTTICER LA IEE0,

fREEHAR CEAOBRNDIER (BL, WebZii L1-i5& (X5,
{REEZSRURL:  www. thermofisher. co. jp/finn/w )

RiLE R#E® Finnpipette Warranty Certificate (#XX) ] AR
MEBLELHYET,
MELGEVE S KTICRBE LTS,

E(EBEOFE UTOEGEHE-TI56(E SRETEENLET,
1. REHERNTHDLZ &,
2. {RiFZE (Finnpipette Warranty Certificate, H3X)
DRANHD &,
3. AEIRSRBAEICLEAL, BEOREATIERDIES,
4. TA4VERY NI, MET«UFyTEHERTCIHERAD
PN

B4,
5. ZTOMMEL HELORKEAEEERDShBA,

HlEBEOFHE LTOHBEDBHEE RIEHEANTH->TE, HEL
SETWEEEET,
BoEANRROBESE - (LB,
TUBEYGEIC & DMIEE = IXIB1E.
MEBROBE, MEHLIVIETETHREDESE.
X, REMEZDOMTARAIDKEIZLS5E,
BEOHEANRRDESR, 1815,
0-Y VI EDHEERDES,
Fr)IL—2avFERFY Y- T ERBESNDEE,
YEEREE F - (TIEFEERICK HEE.
fREEZ (Finnpipette Warranty Certificate, %)
DFANE UGS,

I ABRSET H—FE T4 Iov—HAIT VT4 T4 vkt Eett
SRTIOE Y VEERE
T221—0022 HGETMMENIXFEAZ—9 CH#
B&aeEt 74 VERY MH—ER
TEL 045—453—9227 FAX 045—453—9228

©eNS>a LN~
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Conversion table
Value of the conversion factor Z (ul/mg), as a function of temperature and pressure, for
distilled water.

Umrechnungstabelle

Wert des Umrechnungsfaktors Z (ul/mg) als eine Funktion von Temperatur und Druck fiir
destilliertes Wasser.

Table de conversion

Valeur du facteur de conversion Z (ul/mg), comme fonction de la température et de la pression,
pour de I'eau distillée.

Tabla de conversiones

Valor del factor de conversién Z (ul/mg), como funcién de temperatura y presién, para el
agua destilada.

EH]FEHER

EHRE 2 (u|/mg) (FREERECHBICGYET, ZBEKDSEDEERISRLET.

Temperature Air pressure
°C kPa
80 85 90 95 100 101,3 105

15,0 1,0017 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020  1,0020 1,0020
155 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020  1,0020 1,0021
16,0 1,0019 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0021 1,0022
16,5 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,002 1,0022 1,0022
17,0 1,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0023  1,0023 1,0023
17,5 1,0022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 11,0024 1,0024
18,0 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0025  1,0025 1,0025
18,5 1,0023 1,0024 1,0024 1,0025 1,0025 11,0026 1,0026
19,0 1,0024 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026  1,0027 1,0027
195 1,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027  1,0028 1,0028
20,0 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,0026  1,0029 1,0029
20,5 1,0027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029  1,0030 1,0030
21,0 1,0028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0031 1,0031 1,0031
21,5 1,0030 1,0030 1,0031 1,0031 1,0032 11,0032 1,0052
22,0 1,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,0033  1,0033 1,0033
22,5 1,0032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0034
23,0 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0035  1,0035 1,0036
235 1,0034 1,0035 1,0035 1,0036 1,0036  1,0036 1,0037
24,0 1,0035 1,0036 1,0036 1,0037 1,0037 11,0038 1,0038
24,5 1,0037 1,0037 1,0038 1,0038 1,0039  1,0039 1,0039
25,0 1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0040  1,0040 1,0040
25,5 1,0039 1,0040 1,0040 1,0041 1,0041 1,0041 1,0042
26,0 1,0040 1,0041 1,0041 1,0042 1,0042  1,0043 1,0043
26,5 1,0042 1,0042 1,0043 1,0043 1,0044 1,0044 1,0044
27,0 1,0043 1,0044 1,0044 1,0045 1,0045 11,0045 1,0046
27,5 1,0045 1,0045 1,0046 1,0046 1,0047  1,0047 1,0047
28,0 1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0048 11,0048 1,0048
28,5 1,0047 1,0048 1,0048 1,0049 1,0049  1,0050 1,0050
29,0 1,0049 1,0049 1,0050 1,0050 1,0051 1,0051 1,0051
289 1,0050 1,0051 1,0051 1,0052 1,002 1,0052 1,0053
30,0 1,0052 1,0052 1,0053 1,0053 1,0054 11,0054 1,0054
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Spare parts
Ersatzteile
Pieces detachees
Piezas de recambio
N—YRUOfER

2
1062930 MCP
1-10 ml 0.5-5 ml
6-10 ml Fixed 2-5 ml Fixed
* *
! 42 42
' (= l_.. |

J

i 11 '
*3. Handle ( 3
*12. O-ring L — BETY

*42. Tip Cone assy - -.. -?

2212060 1-10ml
2212570 Fix 10ml
2212060 0.5-5ml
2212560 Fix 5ml
2212550 Fix 3ml
2212540 Fix 2ml

12. 1033050 10ml

12. 1030230 5ml [

.

12*

Wwwwww

42. 2212260 1-10ml

42. 2212250 0.5-5ml
14
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100-1000ul

250/500/1000ul
Fixed

*42

12

b
=
=

14 ¥ =
15 E3

16 &=
17* =

=

10

30-300ul

*42

12

13

14 ¥ =
15 =

16 =
17" -

=

10

50

* 3. Handle
*17. O-ring
*42. Tip Cone assy

100-1000ul
250 pl Fixed
500 pl Fixed
1000ul Fixed

3. 2212040 100-1000pl
3. 2212510 Fix 250ul
3. 2212520 Fix 500l
3. 2212530 Fix 1000l

17. 1030020
42. 2212240

30-300pl
3. 2212030

17. 1033330
42. 2212220



20-200ul 10-100ul

200yl Fixed 25/50/100ul
*42 — Fixed
' *42
* 3. Handle
*17. O-ring
*42. Tip Cone assy
12 12

20-200ul
200 pl Fixed

3. 2212020 20-200pl
3. 2213100 Fix 200pl
17. 1030160
42, 2212210

10-100ul

25 yl Fixed
50 yl Fixed
100 pl Fixed

3. 2212010 10-100l
3. 2212480 Fix 25pl

' 14 & 3. 2212490 Fix 50pl
14 &3 15 B3 3. 2212500 Fix 100yl

15 g8 o 17. 1030510
16 &= 16 | 42. 2212200
17 =

13
13

Y v
WAL I ©

17"

| T

10 10

11 11
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2-20ul / 2-20ul Micro
5-50pl / 5-50ul Micro
20ul Fixed

“42f v
=

-

12

T -

13

=

=

14
15

16

17

[y
[ee)

NN =
©
l—‘Q’(_*

N
N

=
o

11

t’l
(S
(=3

TRRETTRTTTT

),

1-10ul/ 1-10ul Micro

10ul Fixed

11 v 14
B 15

-_——

*42

16

12
17

18

- 19*
- 20*

21

13

\,,.
L I

Yy

il

10

11

52

* 3. Handle
*19. O-ring
*20. O-ring
*24. O-ring
*42. Tip Cone assy

2-20ul
2-20 pl Micro
20 pl Fixed

3.
3.
3.

19.
20.

42.
42.
42.

2212000 2-20pl
2211990 2-20ul Micro
2213090 Fix 20pl

1030380
1033110

2212190 2-20pl
2212180 2-20pul Micro
2212190 Fix 20pl

5-50pl
5-50 pl Micro

3.
3.

19.
20.

42.
42.

2213040 5-50pl
2213020 5-50ul Micro

1030500
1033060

2213050 5-50pl
2213030 5-50u1 Micro

1-10pl
1-10 ul Micro
10 ul Fixed

3.
3.
3.

19.
20.
24.

42.
42.
42.

2211980 1-10pl
2211970 1-10pl Micro
2212470 Fix 10pl

1030380
1030060
1030170

2212170 1-10ul
2212110 1-10pl Micro
2212170 Fix 10pl



0.5-5pl /5 ul Fixed 0.2-2 pl /1 pl Fixed

¥t *42 ¢ T 14 42
—
- * 3. Handle
16 *19. O-ring
16 *20. O-ring
121 i 1 *24. O-ring
| 12 * 28. Sealing
17 Combination
17 *42. Tip Cone assy
1 0,5-5 pl
18 5 ul Fixed
18 3. 2211960 0,5-5pl
1 3. 2212460 Fix 5pl
= 19
¢ 20 19. 1030380
20. 1033160
- 19* | 24. 1030170
= 20* ! 27 42. 2212100
i | 28* 220l
o 1T 1 ul Fixed
3. 2211950 0,2-2pl
21 3. 2212450 Fix 1l
h 13 24. 1030170
= l 29 28. 2205730
42. 2212090
13 = 23
- 24*
| [ i
X j ./
10
1 10 1n
| I‘ ‘ f
| | | {
8 L
I |
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*50 *3. Handle
5 ! -' *42. Tip Cone assy

*
i ' l 50. Module

13

16

; =
®
S
|
-

|
{
g 42* l'—,_J

39
40 -
41 =
1-10ul
30 3. 2211970

42. 220911012 pcs

50. 2212330 8-ch
50. 221234012-ch




*50 15 .!' 1 * 3. Handle
2 1 ) *42. Tip Cone assy
*50. Module

13

44 l I45
47 46

30-300pl
3. 2212030
a1 31 42. 2209350 12 pcs
50. 2212390 8-ch
50. 2212400 12-ch
33 &4 10-1 |
3 = = I 3. 2212010
Y s 42, 221244012 pcs
21 - 50. 2212370 8-ch
o = 35 = 50. 2212380 12-ch
- S 5.50p
37 a» 36 -
361 3. 2212280

42* % 42*

42. 221275012 pcs
i 50. 2212350 8-ch

30 30 50. 2212360 12-ch
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*50

ﬂ‘ﬁ

I

a7 W H‘-‘l|

. Hnl

15 ! -li

2 A1

13

17

* 3. Handle

*42. Tip Cone assy

*50. Module

it
Ul

M\ il

mnu;
[l

E==m—semmwer. 24

23

42* ![
5-50ul
‘ 37 B
31
33 &
1-10ul 16-ch 32 ==
3. 2212290 34 =5
42. 22127608pcs 35 I+
50. 2212410 36 == X
5.50ul 16-ch [ 42
3. 2212310 i
42. 2207950 8 pcs
50. 2212420

Picture / Abbildung / lllustration /

Imagen /
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Tip Ordering Information
Bestellinformation: Pipettenspitzen

Renseignements pour commander des cones

Code
* 9400300
9400303
* 94060100
94060103
* 9400610
9400613
* 9400370
9400373
* 9400130
9400133
* 94060310
94060313
* 9400260
9400263
* 9401250
9401253
* 94060510
94060513
* 9401110
9401113
* 94060710
94060713
* 9402070
9402073
* 9402160
9402163
94060970
94060973

Fv TOEXIZDONT

Finntip

10 Micro

10 Micro sterile
Flex 10

Flex 10 sterile
20 Micro

20 Micro sterile
50 Micro

50 Micro sterile
200 Ext

200 Ext sterile
Flex 200

Flex 200 sterile
250 Univ.

250 Univ. sterile
300

300 sterile

Flex 300

Flex 300 sterile
1000

1000 sterile
Flex 1000

Flex 1000 sterile
5ml

5 ml sterile
10ml

10 ml sterile
Flex 10ml Ext
Flex 10ml Ext sterile

* Also available in bags

Code

94052000
94056980
94052100
94052020
94052150
94052160
94056510
94052060
94052200
94052310
94056520
94052300
94052320
94056380
94052350
94056580
94052410
94052430
94056710
94052550
94052600
94056970

Finntip Filter
10 Micro sterile
Flex 10 sterile

10 sterile

20 Micro sterile
20 sterile

30 sterile

Flex 30 sterile

50 Micro sterile
100 pl sterile
100 pl Ext sterile
Flex 100 sterile
200 pl sterile
200 pl Ext sterile
Flex 200 sterile
300 pl sterile
Flex 300 sterile
1000 pl sterile
1000 pl Ext sterile
Flex 1000 sterile
5 ml sterile

10 ml sterile
Flex 10 ml Ext sterile
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Volume
0210 4l
0,210 l
0,210
0,210 l
0,220 yl
0,220 yl
0,2-50
0,2-50 yl
5-200
5-200 yl
1-200 pl
1-200 pl
0,5-250 pl
0,5-250 pl
5-300 pl
5-300 yl
5-300 yl
5-300 yl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
1-5ml
1-5ml

1-10 ml
1-10 ml
1-10 ml
1-10 ml

Volume
0,2-10
0,2-10
0,5-10 pl
0,2-20 pl
0,5-20 pl
0,5-30 pl
5-30 pl
0,2-50 pl
0,5-100 pl
5-100 pl
5-100
0,5-200 pl
5-200 pl
1-200 pl
5-300 pl
5-300 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
1-5ml
1-10 ml
1-10 ml

Informacion para pedidos del portapuntas

Qty
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
5x54/rack
5x54/rack
5x24/rack
5x24/rack
100 pes/bag
50 pcs/bag

Qty
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
5x96/rack
10x96/rack
5x54/rack
5x24/rack
50/bag



Finntip (sterile and non-sterile)
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e =
2 - x| X L:
§s§8fzd §8 g8
2L 2250000888 8 € EE
SIS RBAKKIBBE IS S S v 38
FPF102-2pl IR
FPF10.5-5pl cle "
FPF11-10 pl micro clC e
FPF11-10 pl L I B B
FP F12-20 pl micro * |
FPF12-20 pl LA I L R I
FP F15-50 pl micro M
FP F15-50 pl b IR I R g
FP F110-100 pl L I B B
FP F120-200 pl b IR I B B
FP F130-300 pl * |
FP F1100 - 1000 pl L L I
FPF10.5-5ml °
FPF11-10ml * |
FP F1 Fixed Volume 1 pl L A A
FP F1 Fixed Volume 5 pl A A
FP F1 Fixed Volume 10 pl LA
FP F1 Fixed Volume 20 pl L I B B
FP F1 Fixed Volume 25 pl b IR I I I
FP F1 Fixed Volume 50 pl LA A
FP F1 Fixed Volume 100 pl L IR I N B
FP F1 Fixed Volume 200 pl LA I B L I
FP F1 Fixed Volume 250 i L L I
FP F1 Fixed Volume 500 pl AN I
FP F1 Fixed Volume 1000 pl L L I
FP F1 Fixed Volume 2000 pl M
FP F1 Fixed Volume 3000 pl M
FP F1 Fixed Volume 5000 pl M
FP F1 Fixed Volume 10000 pl |
FP F18-Ch 1-10 pl o o o e
FP F112-Ch 1-10 pl o o o o
FP F1 8-Ch 5-50 pl e o o o o
FP F112-Ch 5-50 pl o o o o o
FP F1 8-Ch 10-100 pl e o o e o
FP F112-Ch 10-100 pl o o o s o
FP F1 8-Ch 30-300 pl * |
FP F1 12-Ch 30-300 pl o o
FP F116-Ch 1-10 pl o o
FP F1 16-Ch 5-50 pl °
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