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Tento produkt je ve shodé se smérnici EU €. 98/79/EC a je oznacen symbolem CE.
Pokud je produkt vyuzivan podle této smérnice, uzivatel by si mél precist dalsi
informace na www.thermo.com/finnpipette nebo by mél kontaktovat vyrobce.



http://www.thermo.com/finnpipette
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Popis produktu

Pipeta Finnpipette F2 je plynule nastavitelnd, univerzalni mikropipeta urcena pro odbér

vzorki a davkovani piesnych objemt kapalin.

Pipeta pracuje na zaklad¢ principu vytlaceni vzduchového sloupce a pouziva jednorazové

oddélitelné Spicky.

Nastaveny objem je ¢iseln¢ zobrazen v okénku na rukojeti pipety.

Ttinact riiznych modelt pipety F2 pokryva rozsah objemti od 0,2 pl do 10 ml.

Objednaci Cislo

Rozsah objemii

Spi¢ky Finntip

4642010 0d 0,2 ul do 2 pl Flex 10, 10, 20, 50

4642020 0d 0,5 ul do 5 pul Flex 10, 10, 20, 50

4642030 od 1 uldo 10 pl Flex 10, 10, 20, 50

4642040 od 1 uldo 10 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642050 od 2 ul do 20 ul 20, 50

4642060 od 2 ul do 20 pul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642120 od 5 ul do 50 ul 50

4642130 od 5 ul do 50 pul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642070 od 10 pl do 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642080 od 20 ul do 200 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642090 od 100 pl do 1000 ul | Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4642100 od 0,5 ml do 5 ml 5 ml

4642110 od 1 ml do 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

Ttinact riznych modelt pipety F2 Fixed Volume pokryva rozsah objemti od 1pl do 10 ml.

Objednaci ¢islo

Rozsah objemii

Spi¢ky Finntip

4652000 1 ul Flex 10, 10, 20, 50

4652010 5ul Flex 10, 10, 20, 50

4652020 10 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652030 25 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652040 50 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652050 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652060 250 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4652070 500 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4652080 1000 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4652090 2000 pl 5ml

4652100 3000 pl 5ml

4652110 5000 pl 5ml

4652120 10000 pl 10 ml, Flex 10 ml Ext
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Deset riznych modeli vicekanalovych pipet F2 Multichannel pokryva rozsah objemt od 1l

do 300 pl .

Objednaci ¢islo | Kandli | Rozsah objemi Spi¢ky Finntip

4662000 8 od 1 pldo 10l Flex 10, 10, 20, 50

4662010 8 od 5 pl do 50 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex
300

4662020 8 od 10 pul do 100 ul | Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex
300

4662030 8 od 30 pl do 300 ul | Flex 300, 300

4662040 12 od 1 pldo10pl Flex 10, 10, 20, 50

4662050 12 od 5 pul do 50 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex
300

4662060 12 od 10 pul do 100 ul | Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex
300

4662070 12 od 30 pl do 300 ul | Flex 300, 300

4662080 16 od 1 pldo10pl 20, 50

4662090 16 od 5 pl do 50 pl 50

Ciselny displej

Nastaveny objem je zieteln¢ zobrazen na velkém ciselném displeji na rukojeti pipety.

Material pipety

Pipety Finnpipette F2 jsou vyrobeny z mechanicky a chemicky odolnych material.

Popis spicek

Pro pouziti s pipetami F2 se doporucuji Spicky fady Finntip.
Tyto $picky jsou vyrobeny z Cistého bezbarvého polypropylenu, obecné povazovaného za
jediny nekontaminovany material vhodny pro vyrobu Spicek. Spicky fady Finntip jsou rovnéz

autoklavovatelné pii 121°C.
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Prace s pipetou

Nastaveni pozadovaného objemu

1. Nastavte pozadovany objem davkovani
pomoci otocného krouzku v horni ¢asti
pipety.

Pro zvyseni objemu otacejte krouzkem
proti sméru hodinovych rucicek. Pro
snizeni objemu otacejte krouzkem ve
sméru hodinovych rucicek.

2. Ujistéte se, Ze nastaveny objem zacvakl
na své misto.

3. Nenastavujte objemy, které jsou mimo
definovany rozsah pipety. Pouziti
nepiiméerené sily pro otoceni krouzku
mimo rozsah pipety mize zablokovat
mechanizmus nastaveni, pfipadn¢ i
poskodit pipetu.

Identifikacni Stitek

Okénko pro identifika¢ni udaje miizete pouzit
k oznaceni pouzivané aplikace, vaSich inicial,
data kalibrace apod. Ostrou jehlou odstrarite
stary Stitek. PopiSte Stitek a zasuiite jej spolu
s krytem zpét na ptivodni misto.

Vyhazovac Spicek

Kazda pipeta je vybavena vyhazovacem Spicek,
ktery snizuje riziko kontaminace. Pro uvolnéni
Spicky namifte pipetu do vhodné odpadni .
nadoby a stisknéte palcem paku vyhazovace
Spicek.
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Pipetovaci techniky

Pist tisknéte a uvoliiujte pomalu, obzvlasté pokud pipetujete kapaliny s vysokou viskozitou.
Nikdy nenechte pist samovolné vyskocit nahoru.

Ujistéte se, ze Spicky jsou pevné uchyceny na nasazovaci konus. Zkontrolujte, zda ve Spicce
nejsou cizi Castice.

Pred zapocetim pipetovani napliite a vyprazdnéte trikrat Spicku kapalinou, se kterou budete
pracovat. Pfi nasavani kapaliny drzte pipetu smérem vzhiru. Opérka pro prst je uréena pro
ukazovacek. Ujistéte se, ze $picky, pipeta i roztoky maji stejnou teplotu.

Technika primého pipetovani
Naplnte ¢istou nddobku na reagencie kapalinou ur¢enou k pipetovani.

1. Stlacte pist az k prvnimu dorazu. 2 34
2. Ponofte Spicku pod povrch kapaliny do

hloubky asi 1 cm a pomalu uvoliiujte pist.
Vyjméte Spicku z kapaliny, dotknéte se
lehce stény nadoby, abyste odstranili
prebytecnou kapalinu.

3. Vytlacte kapalinu pomalym stisknutim
pistu az k prvnimu dorazu. Asi po jedné
vtefing€ pokracujte stisknutim pistu az na
doraz. Takto zcela vyprazdnite Spicku.

4. Uvolnéte pist do vychozi polohy. Pokud
je tieba, vymeéite Spicku a pokracujte

v pipetovani.

Technika reverzniho pipetovani

Technika reverzniho pipetovani je vhodna pro pipetovani kapalin s vysokou viskozitou nebo
kapalin, které maji tendenci pénit. Doporucuje se rovnéz pro pipetovani velmi malych
objemti. Napliite ¢istou nadobku na reagencie kapalinou ur¢enou k pipetovani.

1. Zcela stlacte pist az k druhému dorazu.

2. Ponoftte Spicku pod povrch kapaliny do 12 34
hloubky asi 1 cm a pomalu uvoliujte pist.
Timto naplnite Spicku. Vyjméte Spicku
z kapaliny, dotknéte se lehce stény nadoby,
abyste odstranili pfebyte¢nou kapalinu.

3. Vytlaéte kapalinu pomalym stisknutim pistu
az k prvnimu dorazu. Zde pist drzte. Cast
kapaliny ztistane ve Spi¢ce a neni soucasti
davkovaného objemu.

4. Zbyvajici kapalinu vytlaé¢te do odpadu nebo
zpét do naddobky na reagencie.
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Technika opakovaného pipetovani

Technika opakovaného pipetovani nabizi rychlou a jednoduchou moznost opakované¢ho
davkovani stejného objemu. Napliite ¢istou nadobku na reagencie kapalinou uréenou
k pipetovani.

1. Zcela stlacte pist az k druhému dorazu.
2. Ponoftte $pi¢ku pod povrch kapaliny do 12 34
hloubky asi 1 cm a pomalu uvoliujte pist.
Timto naplnite $picku. Vyjméte Spicku
z kapaliny, dotknéte se lehce stény
nadoby, abyste odstranili pfebytecnou
kapalinu.

3. Vytlacte kapalinu pomalym stisknutim
pistu az k prvnimu dorazu. Zde pist drzte.
Cast kapaliny zfistane ve $picce a neni
soucasti davkovaného objemu.

4. Pokracujte v pipetovani opakovanim
kroki 3 a 4.

Pipetovani heterogennich vzorkt

(ptiklad deproteinizace pii stanoveni glukézy v krvi)
Pouzijte kroky 1 a 2 techniky pifimého pipetovani a napliite Spicku krvi.
Otrete pecliveé Spicku Cistou bunicinou.

1. Ponofte Spicku do reagencie a stisknéte

. , ° A SIS 123
pist az k prvnimu dorazu, ujistéte se, ze
konec $picky je pod hladinou.
2. Pomalu uvolnéte pist do vychozi polohy.

4 5

Tim naplnite $picku. Spi¢ku méjte stale
ponotenou v kapaling.

3. Stisknéte pist az k prvnimu dorazu a
pomalu uvolnéte. Tuto proceduru
opakujte, dokud neni vnitini sténa Spicky
Cista.

4. Na zavér vyprazdnéte Spicku tplnym
stisknutim pistu az na druhy doraz.

Kalibrace a justovani

Vsechny pipety jsou z vyroby doddvané zkalibrované a justované tak, aby davkovaly
stanovené objemy destilované nebo deionizované vody pfi pouziti techniky pfimého
pipetovani. Pouziti jinych technik pipetovani miize ovlivnit vysledky kalibrace. Pipety jsou
konstruovany tak, aby je bylo mozné ptenastavit pro jiné techniky pipetovani nebo pro pouziti
kapalin s odlisnou viskozitou a teplotou.
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Pozadavky na zarizeni a podminky testovani

Je nutné pouzit analytické vahy. Rozsah a pfesnost vah musi byt zvolena s ohledem na
vybrany objem pipety.

Rozsah objemii Graduovani vah
Pod 10 pl 0,001 mg

100-10 pl 0,01 mg

Nad 100 pl 0,1 mg

Testovaci kapalina: destilovana nebo deionizovana voda, stupeni 3 podle ISO 3696. Testovani
musi byt provadéno v mistnosti se stalou teplotou (+0,5°C) vody, pipety a vzduchu mezi 15°C
a 30°C. Relativni vlhkost vzduchu musi byt vyssi nez 50%. Zejména pro objemy niz§i nez 50
ul je nutna co nejvyssi vlihkost vzduchu, aby se zabranilo ztratam vyparovanim. Doporucuje
se pouziti specialniho pfislusenstvi (vlhkostni komiirka).

Kontrola kalibrace

Pipeta je kontrolovana pii maximalnim objemu (nominalni objem) a pfi minimalnim objemu.
Nova $picka je zvlhéena 3-5krat a nasledné je provedena série pipetovani pro oba objemy.
Pipeta je vzdy justovana pro davkovani (Ex) zvoleného objemu. Doporucuje se pouzit
techniku pfimého pipetovani. Hodnoty maximalné povolené chyby jsou navrZeny pro tuto
techniku.

Postup:
1. Provedte 10 pipetovani s minimalnim objemem.
2. Provedte 10 pipetovani s maximalnim objemem.
3. Vypoctéte nespravnost (A) a nepiesnost (cv) obou sérii.
4. Srovnejte vysledky s limity uvedenymi v tabulce 1.

Pokud jsou vypoctené vysledky ve zvolenych limitech, nastaveni pipety je spravné.

TABULKA 1: maximalni povolené chyby podle ISO8655

Rozsah Objem Nespravnost Nepresnost

pl pl Y% s.d. pl cv%

0,2-2 ul 2 +0,080 +4 0,040 2,0
0,2 +0,080 +40 0,040 20,0

0,5-5 ul 5 +0.125 +2.5 0,075 1,5
0,5 +0,125 +25 0,075 15

1-10 ul 10 +0,120 +1,2 0,080 0,8
1 +0,120 +12 0,080 8,0

2-20 ul 20 +0,20 +1,0 0,10 0,5
2 +0,20 +10,0 0,10 5,0

5-50 ul 50 +0,50 +1,0 0,20 0,4
5 +0,50 +10 0,20 4,0

10-100 pl 100 +0,80 +0,8 0,30 0,3
10 +0,80 +8,0 0,30 3,0

20-200 pl 200 +1,60 +0,8 0,60 0,3
20 +1,60 +8,0 0,60 3,0
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100-1000 pl 1000 +8,0 +0,8 3,0 0,3
100 +8,0 +8,0 3,0 3,0
0,5-5 ml 5000 +40,0 +0,8 15,0 0,3
500 +40,0 +8,0 15,0 3,0
1-10 ml 10000 +60,0 +0,6 30,0 0,3
1000 +60,0 +6,0 30,0 3,0
Pevny objem Nespravnost Nepiesnost
pl pl % s.d. pl cv%
1 0,04 +4.0 0,04 4,0
5 +0,07 +1,4 0,07 1,4
10 0,09 +0,9 0,08 0,8
25 +0,15 +0,6 0,13 0,5
50 +0,3 +0,6 0,2 0,4
100 +0,4 +0,4 0,3 0,3
250 +1,0 +0,4 0,8 0,3
500 +1,5 +0,3 1,5 0,3
1000 +3,0 +0,3 3,0 0,3
2000 +6,0 +0,3 4,0 0,2
3000 +9,0 +0,3 6,0 0,2
5000 +15,0 +0,3 10,0 0,2
10000 +30,0 +0,3 20,0 0,2
Rozsah Kanala Objem Nespravnost Nepresnost
ul pl % s.d. pl cv%
1-10 pl 8,12, 16 10 +0,24 +2,4 0,16 1,6
1 +0,24 +24 0,16 16
5-50 ul 8,12, 16 50 +1,0 +2,0 0,4 0,8
5 +1,0 +20 0,4 8,0
10-100 pl 8,12 100 +0,80 +0.8 0,3 0,3
10 +0,80 18,0 0,3 3,0
30-300 pl 8,12 300 +8,0 +2,7 3,0 1,0
30 48,0 +26,7 3,0 10
Justovani

Justovani se provadi servisnim nastrojem.

1. Umistéte servisni nastroj do otvorti kalibra¢ni
matice v horni ¢asti rukojeti.

2. Otocte servisnim nastrojem ve sméru hodinovych
rucic¢ek pro zvyseni nebo proti sméru hodinovych

rucicek pro snizeni objemu.
3. Po justovéni zkontrolujte kalibraci podle vyse
uvedenych instrukeci.

10
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Vzorce pro vypocet hodnot
Pievod hmotnosti na objem

V=(wte)xZ V = objem (ul)
W = hmotnost (mg)
E = ztrata vypafovanim (mg)
Z = konverzni faktor pro konverzi pl/mg

Ztrata vyparovanim mize byt podstatna pti nizkych objemech. Pro uréeni ztraty hmotnosti
nadéavkujte kapalinu do vazici nadoby, poznamenejte si hodnotu hmotnosti a spust’te stopky.
Zmeéfte, jak se zménila hmotnost po 30 sekundach (napt. 6 mg = 0,2 mg/s).

Srovnejte hodnoty s ¢asem pipetovani od vytarovani do odecteni hmotnosti. Typicky cas se
muze pohybovat okolo 10 sekund a v uvedeném piiklad¢ ztrata hmotnosti ¢ini 2 mg (10 x 0,2
mg/s). Pokud pouZzivéte vlhkostni komtrku nebo nddobku s vickem, korekce ztraty
vypafovanim neni obvykle nutna.

Faktor Z slouzi pro konverzi hmotnosti vody na objem pfi testovaci teploté a tlaku. Typicka
hodnota je 1,0032 ul/mg pii 22°C a 95 kPa. Dalsi tidaje naleznete v konverzni tabulce na
stran¢ 15.

Nespravnost (systematicka chyba)
Nespravnost je rozdil mezi ddvkovanym objemem a objemem nastavenym na pipet¢.
A=V-YV, A = nespravnost

V = prumérny objem

Vo = nomindlni objem

Nespravnost miize byt vyjadiena jako relativni hodnota: A% = 100% x A/V,,

Nepresnost (nahodna chyba)

Nepiesnost se vztahuje k opakovani pipetovani. Je vyjadiena jako smérodatna odchylka (S)
nebo variacni koeficient (cv).

> (¥ - V)

n-1

S =

S = smérodatna odchylka
V = primérny objem
n = poc¢et méfeni

Smérodatna odchylka mize byt vyjadiena jako relativni hodnota (CV) CV =100% x S/V.

11
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Udrzba

Pokud pipetu Finnpipette F2 nepouzivate, ujistéte se, Ze je skladovana v kolmé poloze.
Doporuc¢ujeme pouziti stojanu pro pipety Finnpipette.

Kratkodoby servis

Pipeta by méla byt na zacatku kazdého dne zkontrolovana, zda neni zaprasena ¢i jinak
povrchové znecisténa.

Pozornost vénujte zejména konusu pipety. Pro €isténi nepouzivejte jind rozpoustédla, nez
70% etanol.

Dlouhodoby servis, jednokanalové pipety

Pokud pipetu pouzivate denné, je nutné provést tuto kontrolu kazdé tii mésice. Servisni
procedura za¢ina rozebranim pipety.

Pipety 1-1000 pl

1. Stisknéte vyhazovac Spicek.

2. Otocte vyhazovacem Spicek 11 proti sméru
hodinovych rucicek a vytahnéte ho ven.

3. Pomoci servisniho nastroje otocte konus proti
sméru hodinovych rucicek.

4. Vyjméte pist a dalsi dily. S pistem vytlacte zbytek
montazniho celku pistu. Poté otocte konus hlavou
doli a vyklepte z néj vSechny Casti. Zapamatujte
si potadi soucasti a ulozte si je v tomto potfadi na
stil pro pozd¢jsi montaz.

5. Vydistéte pist, pruzinu pistu a O-krouzky suchym

hadiikem bez vlaken.

Zkontrolujte, zda v kdnusu nejsou cizi ¢astice.

7. Namazte vy¢isténé ¢asti mazivem dodavanym s
pipetou.

8. Namontujte zpét vSechny casti.

a

0,2-2 pl, 0,5-5 pl, 1-10 pl: Nejprve navleéte pruzinku 22,
podlozku O-krouzku 23 a O-krouzek 24 na trubicku 21.
U modelu 0,2-2 pl vlozte trubi¢ku 27 do trubicky 21.
Poté navléknéte na pist pruzinku 13, podloZzku O-krouzku
16, trubicky 17 a 18, vétsi O-krouzek 19 a mensi O-
krouzek 20.

Stlacte pruzinku prsty tak, ze stisknete pist a podlozku
pruzinky 16 proti sobé a navléknéte trubicku 21 se zbytkem c¢asti na pist. Drzte pruzinku
stisknutou a peclivé vsuite cely komplet do kénusu a pruzinku uvolnéte.

‘3

2-20 pl, 5-50 pl: Navlecte zpét na pist pruzinku 13, podlozku pruzinky 16 a trubi¢ky 17 a 18,
vétsi O-krouzek 19 a mensi O-krouzek 20. Stlacte pruZinku prsty tak, Ze stisknete pist a

12
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podlozku pruzinky 16 proti sobé a navléknéte na pist

vetsi O-krouzek 19, mensi O-krouzek 20, podlozku

pruzinky 21 a pruzinku 22 (menS$im prumérem smérem

k podloZce pruzinky 21). Drzte pruzinku stisknutou a

peclivé vsuiite cely komplet do konusu a pruzinku

uvolnéte.

10-100 pl, 20-200 pl: Navlecte zpét na pist pruzinku 13,

podlozku pruzinky 16 a O-krouzek 17. Vsuiite cely

komplet do kénusu.

100-1000 pl: Vlozte O-krouzek 17 a podlozku 16 do

kénusu. Na pist navléknéte pruzinku 13 a vlozte cely

komplet do kénusu.

9. VSechny pipety: Vlozte pruzinku 15 a podlozku

14 do horni ¢asti konusu, opatrné vlozte cely
zkompletovany konus do rukojeti a otocte jim
pevné rukou.

10. Znovu namontujte vyhazovac $picek.
1-200pl  200-1000pl

‘1]
tS
|

Pokud pipetu pouzivate denn¢, je nutné provést kontrolu a promazani kazdé tii mésice.

Pipety 0,5-5 ml a 1-10 ml

1. Stisknéte vyhazovac Spicek

2. Otocte vyhazovacem Spicek 10 proti sméru
hodinovych rucic¢ek abyste ho uvolnili.

3. Rozeberte dolni ¢ast vyhazovace Spicek 14
(upevnéno zacvaknutim).

4. Otocte valcem 13 proti sméru hodinovych
rucicek a vyjméte cely komplet kénusu.

5. Vyjméte valec 13 stisknutim zacvakavacich
policek na valci.

6. Vydcistéte a namazte O-krouzek 12 a vélec 13.

7. Namontujte v opacném potadi zpét vSechny
casti.

Dlouhodoby servis, vicekanalové pipety

1. Vlozte hlavu ¢.1 servisniho néstroje mezi krouzek 15 a vyhazovac Spicek 23. Zatlacte
na nastroj, az od sebe uvedené soucastky odskoci.

2. Ujistéte se, ze paka vyhazovace Spicek je v horni poloze a stlacte dolt modul
vyhazovace Spicek.
Vlozte hlavu €.2 servisniho nastroje do otvoru trubicky adaptéru 46.

3. Opatrné oteviete horni konec vyhazovace Spic¢ek a vyjméte vyhazovac Spicek.
4. Vysroubujte cely modul z rukojeti.
5. Vyjméte pruzinku modulu 19 a sponu 22.

13
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6.

= o 0

11.

12.

13.
14.

15.
16.

Stisknéte pruzinku 13 a odstrante zamykaci ¢asti 12 ze zakladny. Vyjméte pruzinku
13.

Vyjméte zamykaci zoubky 44 a 45 a vyjméte trubicku adaptéru a trubicku 43.
Pomoci Sroubovaku vysroubujte Sroubky z krytu modulu a sejméte kryt.

Vyjmeéte Cast s pisty a vycistéte pisty a konusy Cistym hadiikem bez vlaken.

. Pokud je tieba, proved'te servis konust:

16 kanalova pipeta 1-10 pl: konusy nelze opravovat, pouze vymenit.

30-300 pl, 10-100 pl, 5-50 pl: opatrné Sroubovakem oteviete konusy uvolnénim
krouzku krytu, je uchycen zacvaknutim. Vyjméte vSechny dily z kénusu. VSechny dily
vycistéte. V piipad¢ potieby vyménte O-krouzky. Vezmeéte jeden pist. Navléknéte na
néj pruzinku 33, kryci krouzek 32 (vétsi otvor), pruzinku 34, krouzek 35 (vétsi O-
krouzek 37 5-50 pl) a O-krouzek 36 (mensi) . NamaZzte O-krouzek mazivem
dodavanym s pipetou. Zasunte vSechny ¢asti do konusu a zaklapnéte kryci krouzek.

1-10 pl: opatrné Sroubovakem oteviete konusy uvolnénim krouzku krytu, je uchycen
zacvaknutim. Vyjméte vSechny dily z konusu. VSechny dily vycistéte. V ptipadé
potieby vyméiite O-krouzky. Vezméte jeden pist. Navléknéte na néj pruzinku 33,
kryci krouzek 32 (vétsi otvor), podlozku 35, O-krouzek 36 (vétsi), O-krouzek 37
(mensi) a podlozku O-krouzku 38. Poté nasunte na podlozku O-krouzku 38 pruzinku
39, podlozku pruzinky 40 (ostrym koncem napied) a O-krouzek 41. Namazte O-
krouzky mazivem dodavanym s pipetou. Zasuiite vSechny ¢asti do konusu a
zaklapnéte kryci krouzek.

Namontujte Cast s pisty 16 spolu s kénusy do krytu a kryt zajistéte Ctyimi Sroubky.
Vlozte sponu 22.

Umistéte trubi¢ku adaptéru a trubicku 43 na krk modulu a vlozte zamykaci zoubky 44
a 45. Vlozte pruzinku modulu 19.

Vlozte pruzinku 13 a zamykaci ¢asti 12 na tyc¢ku pistu 16.

Umistéte vyhazovac Spi¢ek na modul. Zatlacte pruzinku 19 dovnitf dovnitt ¢asti
vyhazovace $picek a uzaviete horni ¢ast vyhazovace Spicek a drzte ji prsty uzavienou.
Nasroubujte modul na rukojet’ a utdhnéte hlavou €. 2 servisniho néstroje.

Stlacte paku vyhazovace $picek dolt, dokud neuslysite zacvaknuti.

Servisni instrukce pro kénusy vicekanalovych pipet

Pokud je potieba vymeénit jeden z kdnust, je nutné zaroven vyménit i vSechny ostatni, aby se
zajistila spravna funkce vSech kanall pipety. Nikdy nemichejte konusy z riiznych balickd,
jeden balicek obsahuje vzdy shodnou sadu kénust.

Sterilizace

Cela pipeta miZe byt sterilizovana autoklavovanim pii 121°C (minimalné 20 minut). Pted
autokldvovanim neni nutna zadna zvlastni ptiprava. Je mozné pouzit specialni sacky uréené
pro parni sterilizaci.

14
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Po autoklavovani nechte pipetu vychladnout nejméné 2 hodiny. Pied pipetovanim se ujistéte,
7e je pipeta suchd. Po kazd¢ sterilizaci se doporucuje provést kontrolu kalibrace.

Reseni problému

V nize uvedené tabulce najdete seznam moznych problémtl a jejich feSeni.

Zavada

Pri¢ina zavady

ReSeni

Podtékani.

Nespravné nasazena Spicka.
Cizi ¢astice mezi Spickou a
konusem

Cizi ¢astice mezi pistem, O-
krouzkem a valcem.
Nedostatecna vrstva maziva
ve valci a na O-krouZzku.
Poskozeny O-krouzek

Nasad'te spicku pevné.
Vycistéte konus a nasad’te
novou Spicku.

Vycistéte a namazte O-
krouzek a valec.

Promazte uvedené soucasti.

Vyméiite O-krouzek.

Neptesné davkovani.

Nespravna obsluha.

Nespravn¢ nasazena Spicka.
Kalibrace naruSena, napf.
nesSetrnym zachazenim.

Rid'te se pe¢livé instrukcemi
v navodu.

Nasad'te spicku pevné.
Znovu zkalibrujte pipetu
podle instrikci v navodu.

Neptesné davkovani pouze
nekterych kapalin.

Nevhodné kalibrace.
Kapaliny s vysokou
viskozitou mohou vyzadovat
novou kalibraci.

Znovu zkalibrujte s pouzitim
dané kapaliny.

Obsah baleni

Kazdé¢ baleni pipety Finnpipette F2 obsahuje nasledujici polozky:

1. Pipeta F2

2. Servisni nastroj

3.

4. Vzorek Spicek Finntip
5. Nédobka s mazivem
6. Navod k pouziti

7. Kalibracni certifikéat
8. Policovy drzak pipety
9. Dvé nélepky

Servisni nastroj pro vicekanalové pipety

15
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UPOZORNENI

VSechny pipety jsou navrZeny tak, aby umoZiiovaly snadny servis piimo v laboratovi. Pokud
se rozhodnete svérit opravu odbornému servisu, ujistéte se, Ze pipeta byla pred odeslanim
Fadné dekontaminovdna.

16
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Konverzni tabulka
Hodnoty konverzniho faktoru U (ul/mg), jako funkce teploty a tlaku, pro destilovanou vodu.

Temperature
°C
80

15,0 1,0017
15,5 1,0018
16,0 1,0019
16,5 1,0020
17,0 1,0021
17,5 1,0022
18,0 1,0022
18,5 1,0023
19,0 1,0024
19,5 1,0025
20,0 1,0026
20,5 1,0027
21,0 1,0028
215 1,0030
22,0 1,0031
225 1,0032
23,0 1,0033
235 1,0034
24,0 1,0035
24,5 1,0037
25,0 1,0038
255 1,0039
26,0 1,0040
26,5 1,0042
27,0 1,0043
27,5 1,0045
28,0 1,0046
285 1,0047
29,0 1,0049
295 1,0050
30,0 1,0052

85

1,0018
1,0019
1,0020

1,0020
1,0021
1,0022

1,0023
1,0024
1,0025

1,0026
1,0027
1,0028

1,0029
1,0030
1,0031

1,0032
1,0033
1,0035

1,0036
1,0037
1,0038

1,0040
1,0041
1,0042

1,0044
1,0045
1,0046

1,0048
1,0049
1,0051
1,0052

Air pressure

kPa

90 95
1,0019 1,0019
1,0019 1,0020
1,0020 1,0021
1,0021 1,0021
1,0022 1,0022
1,0023 1,0023
1,0023 1,0024
1,0024 1,0025
1,0025 1,0026
1,0026 1,0027
1,0027 1,0028
1,0028 1,0029
1,0029 1,0030
1,0031 1,0031
1,0052 1,0032
1,0033 1,0033
1,0034 1,0034
1,0035 1,0036
1,0036 1,0037
1,008 1,0038
1,0039 1,0039
1,0040 1,0041
1,0041 1,0042
1,0043 1,0043
1,0044 1,0045
1,0046 1,0046
1,0047 1,0047
1,0048 1,0049
1,0050 1,0050
1,0051 1,0052
1,0053 1,0053
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100

1,0020
1,0020
1,0021

1,0022
1,0023
1,0024

1,0025
1,0025
1,0026

1,0027
1,0028
1,0029

1,0031
1,0032
1,0033

1,0034
1,0035
1,0036

1,0037
1,0039
1,0040

1,0041
1,0042
1,0044

1,0045
1,0047
1,0048

1,0049
1,0051
1,0052
1,0054

101,3

1,0020
1,0020
1,0021

1,0022
1,0023
1,0024

1,0025
1,0026
1,0027

1,0028
1,0029
1,0030

1,0031
1,0032
1,0033

1,0034
1,0035
1,0036

1,0038
1,0039
1,0040

1,0041
1,0043
1,0044

1,0045
1,0047
1,0048

1,0050
1,0051
1,0052
1,0054

105

1,0020
1,0021
1,0022

1,0022
1,0023
1,0024

1,0025
1,0026
1,0027

1,0028
1,0029
1,0030

1,0031
1,0032
1,0033

1,0034
1,0036
1,0037

1,0038
1,0039
1,0040

1,0042
1,0043
1,0044

1,0046
1,0047
1,0048

1,0050
1,0051
1,0053
1,0054



Seznam nahradnich dila

*2.Cap

*3. Handle
*12. O-ring
*42. Tip Cone assy

2211810 Fix 1-10ml

2211590 10ml
2211580 5ml

2211100 1-10ml
2211090 0,5-5ml
2211250 Fix 10ml
2211240 Fix 5ml
2211230 Fix 3ml
2211220 Fix 2ml

1033050 10ml
1030230 5ml

. 2211670 1-10ml
. 2211920 Fix 6-10ml

. 2211660 2-5ml
. 2211910 Fix 2-5ml

1062930 MCP
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Seznam náhradních dílů
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100-1000ul
250/500/1000pl
Fixed

*42
12 ‘

20-200ul

*42

12

13

14 €=
15 B
16 ==
17" =

10-100ul

25/50/100ul

Fixed

*42 -

12

N
w

YN

_\_..

SIS
"
u

>
i — I

17*

10

1

dﬁ

19

*2.Cap

*3. Handle

*17. O-ring

*42. Tip Cone assy

100-1 l
250 pl Fixed
500 pl Fixed

1000ul Fixed
2211570 100-1000pl

2211080 100-1000pl
2211210 Fix 1000yl
2211200 Fix 500l
2211190 Fix 250l

17. 1030020

42. 2211640

Nwwwe N

20-200ul
2. 2211550
3. 2211070
17. 1030160
42. 2211630

10-100pl

25 yl Fixed
50 yl Fixed
100 pl Fixed

2211550 10-100pl

2211060 10-100pl
2211180 Fix 100pl
2211170 Fix 50pl
2211160 Fix 25pl

1030510
42. 2211620

N wwwe N


tbystricky
Text napsaný psacím strojem
19


2-20pl / 2-20pl Micro 1-10ul / 1-10ul Micro

5-50ul / 5-50pl Micro 10pl Fixed
42 || == 14 *42 o

= 15

J 16 ] 16
12 12

17

17
18

|

18 i 19*
- 20*

< 19*
- 20* 21

- 21

22
é 22
23
24*

13
13
10

*2.Cap

*3. Handle

*19. O-ring

*20. O-ring

*24. O-ring

*42. Tip Cone assy

20

2-20ul
2-20 pl Micro
2.
2.
3.
3.
19.
20.

42.
42.

2211550 2-20pl
2211560 2-20pl Micro

2211050 2-20pl
2211040 2-20pl Micro
1030380
1033110

2211610 2-20ul
2211600 2-20ul Micro

5-50ul
5-50 pl Micro

2
2
3
3
9

2211550 5-50pl
2211560 5-50pl Micro

2213000 5-50pl
2212980 5-50ul Micro

19. 1030500
20.

42.
42.

1033060

2213010 5-50pl
2212990 5-50ul Micro

1-10ul
10 pl Fixed
1-10 pyl Micro

©www PN

2211550 1-10pl
2211520 1-10pl Micro
2211030 1-10pl
2211020 1-10pl Micro
2211150 Fix 10l
1030380

. 1030060
24.

42.
42.

1030170

2211540
2211510 1-10pul Micro


tbystricky
Text napsaný psacím strojem
20


0.5-5 ul /5 pl Fixed

0.2-2 pl / 1 pl Fixed

12

13

i

10

¢ 14 *42

=5

fC omp —————————T

16

17

1

12

& T 14
—

-

16

17

18

a

20

27

21

22
23
24*

0 om-

10 1

*42

21

*2.Cap

* 3. Handle

*19. O-ring

*20. O-ring

*24. O-ring

* 28. Sealing
Combination

*42. Tip Cone assy

0.5-5ul
Sl Fixed

2.
3.
3.
19.
20.
24.
42.

2211520 0,5-5pl
2211010 0,5-5pl
2211140 Fix 5pl
1030380
1033160
1030170
2211900

0.2-2 yl
1 pl Fixed

2.

3.
3.

24.
28.

42.

2211520 0,2-2ul
2211000 0,2-5pl
2211130 Fix 1pl
1030170
2205730

2211890
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*50

31

3=
32 e

35

36 =
37

38l{

42*

10-100ul

42*

*2.Cap

* 3. Handle

*42. Tip Cone assy
*50. Module

1-10ul
2. 2211520
3. 2211020
42. 221277012 pcs

50. 2211260 8-ch
50. 2211270 12-ch

ST TES 24

10-100ul
2. 2211550
3. 2211060
42. 221279012 pcs

50. 2211300 8-ch
50. 221131012-ch
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*50 15 . *2.Cap
- * 3. Handle
19
12 g{ *42. Tip Cone assy
t *50. Module
5-50ul
2. 2211560
3. 2211110

42. 221278012 pcs

50. 2211280 8-ch
50. 2211290 12-ch

i43

) I“I45

=
-

33

%ﬁ 30-300l

35

36

37 42* 31

30
33
32
34 30-300l
35 2. 2211680
36 3. 2211120

42* 42. 221280012 pcs

50. 2211320 8-ch

30 50. 2211330 12-ch

L NREIN
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*50

7R

338
32 e=
34 88
35 v
36 ==

30

42*

*2.Cap

*3. Handle

*42. Tip Cone assy
*50. Module

5-50ul 16-ch

2. 2211560

3. 2211110

42. 2212810 8 pcs
50. 2211350

'43

1-10ul
A |
31

SRR 24
3B =

1-10ul 16-ch

2. 2211800

4+ 3. 2211830

42. 2212820 8 pcs

50. 2211340
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